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Takim Tezgahlari Sanayici ve isadamlari Dernegi (TIAD), 1992 yilindan bu yana, imalat sanayisinin temel {iretim araglarindan
olan Takim Tezgahlarinin, tamamlayici ekipman ve aksesuarlarinin imalati, ihracati ve ithalati alaninda faaliyet gosteren sanayici
ve is insanlarini bir araya getirerek; sektorin mesleki ilkelerini olusturup uygulanmasini saglamak, tyelerini yurt icinde ve yurt
disinda ilgili platformlarda en iyi sekilde temsil etmek amaciyla kurulmus bir meslek drgiitiidiir. TIAD; sektérde mevcut durum
degerlendirmesi yapmanin, yasanan gelismeleri ilgili kesimlerle paylasmanin, sektoriin gelecegi icin kamu, 6zel sektor, egitim
kurumlarinin bir arada ¢alismasinin Tirk ekonomisine katkisi olacagi kanaatindedir.

Takim Tezgahlari; otomotiv, savunma, havacilik, gemi insa, medikal ve beyaz esya gibi kritik sektorler basta olmak lizere sanayi
iiriinleri ve imalat sanayinin tiim sektdrlerinde katma degeri yiiksek teknolojiler iiretmek icin kullanilan “Temel Yatirim ve Uretim”
makinalaridir. Takim Tezgahlari sektord, llkelerin gelisme siirecinde stratejik 6neme sahip olan ve temel uiretim makinasi olmasi
ile girdi sagladigi sektorlerin lretim becerilerini belirleyerek ekonomik gelismede ¢arpan etkisi yaratan bir sektor niteligindedir.
Sektoriin yapisi ve sektorde yasanan gelismeler, lilke ekonomisi agisindan dnemli bir gosterge sayilmaktadir.

Uretim igin Takim Tezgahlarinin kullanildigi Tirkiye sanayisinin olmazsa olmazi olan otomotiv ve tim kara tasitlari, savunma,
havacilik ve uzay, beyaz esya, gemi insa, demiryolu tasitlari, makina ve techizat ve metal esya sanayinin olusturdugu kullanim
degeri 2016 yilinda 49 Milyar ABD Dolari olmustur. 2017 yilinda ise bu rakam ylizde 8 artmis ve 53 Milyar ABD Dolari olarak
gerceklesmistir. Sanayinin lokomotifi olan bu sektorlerde Takim Tezgahlarinin yarattigi kullanim degeri yillik yaklasik 15 Milyar
ABD Dolari olmustur. Yerli tretimin hizla bliylimeye ve gelismeye devam edebilmesi igin ¢arpan etkisi yaratan Takim Tezgahlari
sektorlinun buyumesi ve gelisimini siirdirmesi mutlaka desteklenmelidir.

Hazirlanan bu ¢alisma ile, 2017 yilinda Tirkiye'de yasanan ekonomik gelismelerin yaninda Takim Tezgahlari ve tamamlayici
ekipmanlarinin giincel durumu hakkinda spesifik bilgilere ulasilabilecek bir kaynak olusturulmasi, sektorde faaliyet
gosteren kuruluslarin bilgiye kolay erisim saglamasi ve sektorel sorunlara iliskin ¢oziim arayislarina katkida bulunulmasi

amaclanmaktadir.

Bu raporun olusturulmasinda verilerinden yararlanilan kurum ve kuruluslara, raporu hazirlayan “TiAD Genel Sekreterligi"ne tesekkiir ederiz.

Hakan AYDOGDU
Yonetim Kurulu Baskani

Takim Tezgahlari Sanayici ve isadamlari Dernegi (TIAD)
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SEKTORUN TANIMI ve CALISMANIN KAPSAMI

Takim Tezgahlari, llkelerin gelisme siirecinde stratejik oneme sahip, sundugu yatirim, ara mali ve hizmetlerle girdi sagladigi
sektorlerin lretim becerilerini belirleyerek ekonomik gelismede ¢arpan etkisi yaratan bir sektorddr.

Sanayide imal edilen her iriin, ya bir Takim Tezgahi ya da yine bir Takim Tezgahi ile imal edilmis bir makina ya da kalip vasitasi
ile Uretilmektedir. Takim Tezgahlari sektoru gli¢liu olan ekonomiler, stratejik oneme sahip bir¢ok sektorde onemli rekabet avantaji
saglamaktadir. Takim Tezgahlari, bu agidan makina imalat sanayisi icinde 6zel oneme sahip bir alt sektordur. Takim Tezgahlari
ile basta otomotiv, savunma ve ugak sanayi, havacilik, medikal, beyaz esya, demir-gelik, gemi ve vagon imalati, tarim makinalari,
genel makina ve kalip imalati, vb. olmak lzere birgok sektor lretim yapmaktadir.

Bu ¢alismada; Turkiye ekonomisinin genel durumu, lretici fiyat endeksi, Takim Tezgahlari sektorunun lretim, istihdam, ihracat ve
ithalati gibi ekonomik gostergelerinin analizinde, NACE Rev2 sektor gruplamasi temel alinmistir.

Bu analizin gerceklestirilmesinde;

« Tiirkiye istatistik Kurumu (TUIK) Verileri (Erisim Tarihi: Haziran 2018)

« T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Verimlilik Genel Miidiirliigi Verileri (Erisim Tarihi: Haziran 2018)

« Birlesmis Milletler (UN) Esya Ticareti Veritabani, SITC Rev.4 - 73 Metal isleme Makinalari Verileri (Erisim Tarihi: Haziran 2018)

« Avrupa Toplulugu Ekonomik Faaliyetleri istatistiki Siniftamasi NACE Rev.2 - 28 Makina ve Ekipman imalati, 28.41 Metal isleme
Makinalari imalati, 28.49 Diger Takim Tezgahlarinin imalati Verileri (Erisim Tarihi: Haziran 2018)

» Modern Machine Shop (MMS Online) — Steven Kline'in 01.05.2018 tarihli Makalesi https://www.mmsonline.com/articles/the-
machine-tool-industry-is-boomingglobally (Erisim Tarihi: Haziran 2018)

Bu ¢alisma Agustos 2018'de yayimlanmistir.
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1. 2017 YILI EKONOMIK GELISMELERI

2017'de yillik bazda Turkiye ekonomisi, yasanilan tim inisli ¢ikisli gelismelere ragmen ylizde 7,4 blyime kaydetti. Tim dlnyada
oldugu gibi Tirkiye'de de sosyal yapi, ekonomi, finans piyasalari ve siyasette ciddi dalgalanmalar yasandi. Global olarak yasanilan
dalgalanmanin en 6nemli sebepleri arasinda; ABD Baskani Donald Trump'in dedisken yaklasimlarinin yarattigi rahatsizliklar, ingil-
tere'nin Avrupa Birligi'nden ayrilma karari (Brexit), Amerikan Merkez Bakkasi'nin (FED) faiz artirimlari, Ortadoguda yasanan olumsuz
gelismeler, Kuzey Kore'nin nukleer ve flize denemeleri sayilabilir.

Turkiye agisindan bu dalgalanmalara ek olarak dusurulen Rus Ugaginin yarattigi olumsuz etkilerin devami, 15 Temmuz darbe girisimi-
nin yarattigr olumsuzluklarin devami, Cumhurbaskanligi Yonetim Sistemi Referandumu’nun ekonomi Uzerinde yarattigr olumsuzluklar,
enflasyonun kontrol altinda tutulamamasi, issizligin dustrtlememesi, turizsmde yasanan sorunlar gibi ¢esitli durumlar siralanabilir.

Turkiye, yasadigi sorunlara karsin oldukga ciddi bir bliyime ivmesi yakaladi. Buna karsin cari acik, dis borg, enflasyon, faiz, issiz-
lik gibi ekonomik gostergelerde onemli bozulmalar ortaya ¢ikti. Dis borg¢ stoku 2016 yilina gore artis gosterdi. Turk Lirasi, yabanci
paralara karsi deger kaybetmeye devam etti.

%
15 7

2008 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017

-10 -
Kaynak: TUIK #Imalat Sanayi “GSYH Alici Fiyatlariyla

GRAFIK 1: Sabit Fiyatlarla GSYH Gelisme Hizlar

Ekonomimiz lizerinde, 2018 yilinda yansimalar etkili olacaktir. Ornegin petrolde ortaya cikacak artislar ve Amerikan Dolari'nin tim
para birimleri karsisinda deger kazanmaya devam etmesi cari a¢igin blylimesine etki edebilir. FED'in faiz artirmasi Turkiye gibi
dis finansmana bagimli ekonomilerin dis finansmana erisimini zorlastiracak, faiz oranlarinin yikselmesine ve maliyet artisina yol
acacaktir. Turkiye'nin, ekonomik olarak iyilesmekte olan Avrupa ekonomilerine ihracatinin artmasi ve bu ulkelerden gelen turist
sayisinin artmasi beklenmektedir.

2017'de milli gelir, 2016'ya gore yaklasik ylzde 2 disls gostermis ve kisi basi 10.597 USD olarak gergeklesmistir.
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GRAFIK 2: Sabit Fiyatlarla Dénemler Halinde GSYH Gelisme Hizlan

www.tiad.org

4 GSYH Alici Fiyatlaryla

Turkiye ekonomisi 2017'de siirekli bliylime egiliminde oldugu bir donem gegirmistir. GSYH'de Ugiinci ¢eyrekte oldukga buyik bir

sigrama gostermis, 2017 yilinda GSYH ortalama yuzde 7,4 bdyime kaydetmistir.

1.1. Harcamalar Yontemiyle Gayri Safi Yurtici Hasila
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GRAFIK 3: Harcamalar Yontemiyle GSYH Dagilimi, 2016 (2009 bazli)
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GRAFIK 4: Harcamalar Yantemiyle GSYH Dagilimi, 2017 (2009 bazli)
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Harcamalar yontemiyle GSYH'ye bakildiginda (2009 bazli), Takim Tezgahlari ve makina imalati sektdrlerinin de icinde yer aldigi

Gayrisafi Sabit Sermaye Olusumu payinin, 2016 yilina gore 2017'de ¢ok kii¢lk de olsa bir biyime gosterdigi goridlmektedir. Bu

biylmenin temelinde savunma ve havacilik sektorlerindeki biyime yer almaktadir. S6z konusu egilim GSYH biyime oraninin ¢ok

altinda kalmaktadir.

Takim Tezgahlari ve makina imalati sektorlerinin de i¢inde yer aldigi Gayrisafi Sabit Sermaye Olusumuna bakildiginda harcamalar
yontemiyle GSYH icinde aldigi pay ikinci sirada yer almaktadir. Bu pay 2016 yilinda yuzde 29,3 iken 2017 yilinda ¢ok kiguk bir artisla

ylzde 29,8 diizeyine ulasmistir.
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2. SEKTORUN GELISiMi ve TEMEL GOSTERGELER

2.1. Sektor Uretiminde Gelismeler

endeks
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Kaynak: TUIK

GRAFIK 5: Sanayi Uretim Endeksi (2010 bazli)

Sanayi liretim endeksinde yillik ortalama degisime bakildiginda, 2017 yilinda en fazla artis yiizde 9,5 ile Makina ve Ekipman imalati
(28) Uretiminde gerceklesmistir. Metal isleme Makinalari imalati (28.41) iiretim endeksi ise yiizde 7,3 artis gostermistir.

Metal isleme Makinalari imalati (28.41) iretim endeks dederi, son 24 aya bakildiginda Aralik 2017'de 160,4 ile en yiiksek seviyesini,
Temmuz 2016'da 75,5'lik degerle en dislk seviyesini gormustdr.

2017 yilinda Diger Takim Tezgahlari imalati (28.49) iretim endeksi ortalama olarak, Metal isleme Makinalari imalati (28) tiretim
endeksine gore daha disUlk ylksek dlizeylerde gergeklesmistir. 2017 yilinin verilerine genel olarak bakildiginda, imalat (C) Sanayi
uretim endeks degeri dnceki yila gore iyi bir performans sergilemistir.
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Kaynak: Modern Machine Shop (MMS Online), TUIK Uretim istatistikleri

GRAFIK 6: Yillara Gore Takim Tezgahlari imalaty, Tiirkiye

Tirkiye'nin Takim Tezgahlari tretimi, Modern Machine Shop (MMS Online) tarafindan yiritilen calismalarda tiketim/kullanim
tutarlarina ihracat ile ithalat farki eklenerek hesaplanmaktadir. Bu calismanin ve TUIK'in verileri goz onune alinarak yapilan
hesaplamalara bakildiginda 2016 yilinda Tiirkiye'nin takim tezgahlari Gretimi/imalati 635 milyon ABD Dolari diizeyindeydi. Uretim,
son 5 yilin ortalamasinda ise 689 milyon ABD Dolari olarak gerceklesti. Yapilan hesaplamalara gore 2017 yilindaki tretim yaklasik
ylizde 12'lik bir artisla 711 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir.
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2.2. VYurt ici Uretici Fiyatlarindaki Gelismeler
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GRAFIK 7: Yurtici Uretici Fiyat Endeksi (2003 Bazli)

Metal isleme Makinalari imalati (28.4) Yurt ici Uretici Fiyat Endeksi (Yi-UFE) ortalama olarak, 2016 yilinda ylizde 12, 2017 yilinda
ise %23,3 oraninda artis gostermistir. Endeks son 3 yilin ortalamasina bakildiginda, genel imalat sanayinin %10,6 ve makina imalat
sanayinin %21,4 lzerinde gerceklesmistir.

Metal isleme Makinalari imalatinda (28.4) 2017 Ocak ayinda 331,4 olan sektor Yi-UFE degeri, yil iginde artarak devam etmis ve Aralik
ayinda 370,9 diizeyine erismistir. Bu veriler sektorln girdilerindeki fiyat artislarinin 2017 yilinda yurt igi fiyatlarina da yansidigini
gostermektedir. Bu artista esas olarak doviz kurlarinda yasanan artisin etkisi oldugu gozlemlenmektedir.

2.3. s Yeri Sayisi
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GRAFIK 8: Sektordeki is Yeri Sayisi

TUIK is istatistiklerine gore, sektor genelinde faaliyet gésteren firmalarin 2011-2015 arasindaki 5 yillik dénemdeki sayisi grafikte
verilmektedir. Metal isleme Makinalari imalatinda 2015 yilinda yiizde 1,8'lik artis, Diger Takim Tezgahlarinin imalatinda yiizde
15,6'lik artis ve Takim Tezgahlarinin Toptan Ticaretinde yuzde 0,1'lik bir artis yasandigini gordyoruz. Bu durum, yuksek teknolojili
Takim Tezgahlarina olan ihtiyacimiz arttikga, bu makinalarin Gretimi ve tedariki alaninda faaliyet gosteren firmalarin da arttigini

gostermektedir.
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2.4. isletme Cirolari ve Yatirimlar

Metal isleme Makinalarinin imalati (28.41), Diger Takim Tezgahlarinin imalati (28.49) ve Takim Tezgahlarinin Toptan Ticareti (46.62)
alt sektorleri; ciro, Uretim degeri ve brit yatirimlar agisindan karsilastirildiginda, yatirimin Uretime ve ciroya donismesi anlaminda
verimliligi en yuksek olan sektor Metal isleme Makinalarinin imalatinda gerceklesmistir.

2015 yilinda Metal isleme Makinalarinin imalati alanindaki briit yatirimlarda yiizde 27,8'lik biiyiik bir gerileme yasanmistir.
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Kaynak: TOiK
GRAFIK 9: Metal isleme Makinalar ve Takim Tezgahlarinin imalat ve Toptan Ticareti Yillk Cirolar
Milyon TL
3.000
2.500
2.000
1.500
1.000
o —
500 -— e w ..
0
2011 2012 2013 2014 2015
——28.41 Metal isleme makinalarinin imalati —8-28.49 Diger takim tezgahlarinin imalat 46.62 Takim tezgahlarinin toptan ticareti
Kaynak: TiK

GRAFIK 10: Metal isleme Makinalari ve Takim Tezgahlarinin imalat ve Toptan Ticareti Oretim Degeri
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GRAFIK 11: Metal isleme Makinalari ve Takim Tezgahlarinin imalat ve Toptan Ticareti Briit Yatinmlan
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2.5. istihdam ve istihdamda Gelismeler
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GRAFIK 12: Sektdrdeki Calisan Sayisi
Metal isleme Makinalarinin imalati, Diger Takim Tezgahlari imalati ve Takim Tezgahlarinin Toptan Ticareti alanlarinda toplam

istihdam TUIK is istatistiklerine gore 2011 yilindan 2015 yilina kadar artarak 16.649 kisiden 21.858 kisiye erismistir. Ancak 2013 ile
2014 yillari arasinda istihdamda ylizde 4,8'lik bir disls yasanmistir.

2011-2015 déneminde istihdamda Metal isleme Makinalari imalatinda ylizde 23,7, Diger Takim Tezgahlari imalatinda yiizde 56,3 ve
Takim Tezgahlari Toptan Ticaretinde ylzde 36,1 oraninda artis yasanmistir.
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GRAFIK 13: Metal isleme Makinalari ve Takim Tezgahlarinin imalat ve Toptan Ticaretinde Calisan Dagilimi
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GRAFIK 14: Sektorde Girisim Basina Calisan Sayisi




————— TiRnD

TAKIM TEZGAHLARI SANAYICi VE iSADAMLARI DERNEG

www.tiad.org
Endeks
150
140
130
120 -— + -— . » ﬁ\’/__‘
110
100
2015.1 2015.2 2015.3 2015.4 2016.1 2016.2 2016.3 2016.4 2017.1 2017.2 2017.3 2017.4
——C-imalat 119,7 120,7 121,3 121,1 1193 1196 119,8 119,1 117,4 118,8 121,4 121,7
28 Mak'i'r':a‘l’:tlek'pma” 137,7 139,1 139,4 140 141 141,8 141,6 141,1 141,2 1433 146,3 148,0

Kaynak: TUiK

GRAFIK 15: Sanayi istihdam Endeksi (2010 Bazli

Sektor istihdam endeksine bakildiginda, Makina ve Ekipman imalati'nin (28) imalat'a (C) gére 2017 yilinda istihdama katkisi daha iyi
performans gostermistir. Makina ve Ekipman imalati (28) istihdam endeksi 2017 yilinda ortalama olarak 144,7 olarak gerceklesmis
ve bir dnceki yila gore %2,3 artis gdstermistir. imalat Sanayi geneli istihdam endeksi ise neredeyse hic degismemistir.

2.6. Calisan Kisi Basina Uretim
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GRAFIK 16: Calisan Kisi Basina Uretim Endeksi (2010 Bazli)

Son 3 yilin ortalamasina bakildiginda Metal isleme Makinalari imalati (28.41) calisan kisi basina liretim endeks degerleri, Makina
ve Ekipman imalati Sanayi (28) ve imalat Sanayi endeks degerlerinden daha diisiik dizeylerdedir. 2016 yilinin liclincl ceyredinde
ve 2016 yilinin ticlincii ceyreginde genel olarak ciddi bir diisiis gozlenmektedir. imalat sanayi genelinde endeks degeri 2016 yilina
oranla 2017 yilinda ortalama ylzde 6é'lik bir yiikselis gostermistir. Bu verilere gore, sektortin verimlilik konusunda stirekli olarak
dalgalanma yasadigi ortaya ¢ikmaktadir.

Diger Takim Tezgahlari imalatinda (28.49) calisan basina tretim endeks degderinde 2017 yilinda 2016 yilina oranla yiizde 8,9'luk
yukselis yasanmistir. Bu alt sektor, verimlilik agisindan digerlerine gore daha iyi durumdadir.




2.7. Calisilan Saat Basina Uretim
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GRAFIK 17: Calisilan Saat Bagina Uiretim Endeksi (2010 Bazli)
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2017 yilinda Metal isleme Makinalari imalati (28.41) ve Diger Takim Tezgahlari imalatinda (28.49) calisilan saat basina tretim endeks
degeri, calisan kisi basina tretim endeks degerlerine benzer sekilde gerceklesmistir. Bu iki endeks degerlerindeki egilim, 2017

yilinda sektorin verimlilik endeksi agisindan gegen yila oranla yaklasik yizde 7 oraninda iyilestigini gostermektedir.

Calisilan saat basina lretim endeksinde Metal isleme Makinalari imalatinda son 3 yilda siirekli olarak iyilesme gériilmektedir. Buna

ragmen imalat Sanayi sektdr ortalamasina gore Metal isleme Makinalari imalati Sanayisinde isgiicii verimliligi daha diisiktiir.

2.8. Briit Maaslardaki Gelismeler
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GRAFIK 18: Briit Maas Endeksi (2010 Bazli)
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2017 yilinda hem imalat Sanayi (C) hem de Makina ve Ekipman imalati'nda (28) sektoriiniin Briit Maas Endeksinde artis egilimi

surekli olarak stirmustur.

2017 yiinda calisan kisi basina uretim ve calisilan saat basina Uretim endekslerindeki ortalama ylizde 7'lik artisa karsin brit maas

endeksinde ortalama ylzde 14 olarak yasanan artis, sektorde maliyetler icinde isglicinin payindaki artisi ortaya koymaktadir.
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TURKIYE TAKIM TEZGAHLARI DIS TiCARETI

3.1. Takim Tezgahlari Dis Ticareti
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Kaynak: TOiK
GRAFIK 19: Tiirkiye Dis Ticareti
Turkiye'nin toplam ithalati 2013 yilindan 2016 yilina kadar disus egiliminde seyretmistir. Ancak, 2017 yilinda 2016 yilina oranla
ithalat ylzde 17,7 oraninda artis gostermistir. ihracatimiz ise son 7 yillik ddnemde ortalama 149 milyar ABD Dolari olmustur. ihracat
acisindan 2017 yilina baktigimizda 2016 yilina gore ylzde 10,2'lik artis gergeklesmis ve 157 milyar ABD Dolari seviyesine ulasmistir.
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Kaynak: TUiK, Sektoriin ihracat ve ithalat tutarlan NA_CE REV 2 nin PRODCOM_2010/GTiP_2010 daniisiim tablosunda yer alan GTiP'ler kullanilarak hesaplanmistir. Grafiklerde dortlii GTiP toplamlarina,
doniisiim tablosunda yer almayan on ikili GTIP'ler dahil edilmemistir.

GRAFIK 20: Tiirkiye Takim Tezgahlari Dis Ticareti 2841, 2849 (Nace Rev2 Gruplamasi)

2009 yilinda yasanan resesyonun ardindan Takim Tezgahlari ihracati stirekli olarak bliylime gostermistir. Ancak, 2008 yilinda
yapilan ihracat degerine halen ulasilamamistir. Takim Tezgahlari ihracati, son 7 yilin ortalamasinda 583 milyon ABD Dolari olarak
gerceklesmistir. Takim tezgahlarinin ithalat durumuna baktigimizda, 2011 yilinda yizde 82,6'lik blyuk bir si¢grayis yasansa da, bu
yilin ardindan 2017'ye kadar strekli bir disus egilimi yasanmistir. 2017 yilinda ihracatin ithalati karsilama oraninda onceki senelere
gore iyilesme yasanmis ve yuzde 51,6 seviyesine ulasilmistir.
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GRAFIK 21: Takim Tezgahlarinin Tiirkiye Dis Ticaretindeki Payr (NACE Rev2 Gruplamasi)

Son 10 yilin ortalamasina bakildiginda sektor, Turkiye ihracatindan yillara ve ihtiyaca gore degismekle birlikte ortalama binde 4 pay alirken,
Turkiye toplam ithalatinda ise binde 6 paya sahiptir. Sektoriin toplam Turkiye ihracat ile ithalati igindeki paylarina ve maddi degerlerine
bakildiginda ithalata bagimlilik agikg¢a ortaya ¢ikmaktadir. Ancak, buna ragmen Takim Tezgahlari tim Uretim ve imalat sanayi igin kilit rolde

oldugundan yarattigi carpan etkisiyle Turkiye ekonomisine yaklasik 15 milyar ABD Dolari civarinda katki saglamaktadir.
3.2. I EE isleme Makinalari Dis Ticareti
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Kaynak: TUIK, Sektoriin ihracat ve ithalat tutarlari NACE REV 2 nin PRODCOM_2010/6TiP_2010 déniisiim tablosunda yer alan GTiP’ler kullanilarak hesaplanmistir. Grafiklerde dartlii GTiP toplamlarina,
doniisiim tablosunda yer almayan on ikili 6TiP'ler dahil edilmemistir.

GRAFIK 22: Takim Tezgahlari; Metal isleme Makinalari Dis Ticareti (NACE Rev2: 28.41)

Metal isleme Makinalari imalati (28.41) sektdriinde son 10 yilin ortalamasina bakildiginda ihracat 449,2 milyon ABD Dolari, ithalat ise
1 milyar ABD Dolari olarak gerceklesmistir. Ortalama degerlere gore ihracatin ithalati karsilama orani ylizde 44,9 seviyesindedir. 2017 yilina

gelindiginde ihracatin ithalati karsilama oraninda iyilesme yasanmis ve yizde 51,4 seviyesine ulasmistir.
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3.2.1.  Metal isleme Makinalarinda ihracatin Durumu
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Kaynak: TiiK
GRAFIK 23: Tiirkiye'nin 2013-2017 Yili Toplam Metal isleme Makinalari ihracatinda ilk Bes {ilke Paylari (6TiP: 8456, 8457, 8458, 8459, 8460, 8461, 8462, 8463)

2013 ve 2017 yillari arasinda Tiirkiye'nin bes yillik Metal isleme Makinalari toplam ihracatindan en yiiksek pay alan iilke 155 milyon ABD
Dolari ile Almanya olmustur. Tirkiye'nin ihracati icinde en yliksek paya sahip ilk bes icindeki Ulkeler sirasiyla Almanya (%7), ABD (%7),
Rusya (%6), Suudi Arabistan (%4) ve Polonya (%4)'dir. Toplam ihracatin %72'si ise diger Glkelere yapilmistir.
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Kaynak: TOiK
GRAFIK 24: Tiirkiye'nin 2017 Yili Metal isleme Makinalari ihracatinda ilk Beg Uilke Paylari (GTiP: 8456, 8457, 8458, 8459, 8460, 8461, 8462, 8463)

Turkiye'nin sadece 2017 yili metal isleme makinalari ihracati degerlendirildiginde Almanya %7 ile birinci sirada yer almaktadir.
Tirkiye'nin 2017 yilindaki ihracati icinde en ylksek paya sahip ilk bes icindeki diger Ulkeler sirasiyla ABD (%7), Rusya (%5), Polonya (%5)
ve Kanada (%3)'dir. Toplam ihracatin yiizde 73'U ise diger Ulkelere yapilmistir.
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3.2.2.  Metal [sleme Makinalarinda ithalatin Durumu
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Kaynak: TiiK

GRAFIK 25: Tiirkiye'nin 2013-2017 Yili Toplam Metal isleme Makinalar ithalatinda ilk Bes Ulke Paylari (GTIP: 8456, 8457, 8458, 8459, 8460, 8461, 8462, 8463)

2013 ve 2017 yillari arasinda Tiirkiye'nin bes yillik Metal isleme Makinalari toplam ithalatinda en yiiksek pay alan iilke %22 ile Almanya
olmustur. Tirkiye'nin ithalati icinde en yiiksek paya sahip ilk bes icindeki diger Glkeler sirasiyla Tayvan (%20), italya (%12), Japonya (%11)
ve Cin (%7) olmustur. Toplam ithalatin ylzde 28'i ise diger Ulkelerden yapilmistir.
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Kaynak: TUiK
GRAFIK 26: Tiirkiye'nin 2017 Yili Metal isleme Makinalari ithalatinda itk Bes ilke Paylar (GTIP: 8456, 8457, 8458, 8459, 8460, 8461, 8462, 8463)

Turkiye'nin sadece 2017 yili metal isleme makinalari ithalati degerlendirildiginde Almanya %21 ile birinci sirada yer almaktadir.
Tiirkiye'nin 2017 yilindaki ithalati icinde en yliksek paya sahip ilk bes icindeki diger iilkeler sirasiyla Tayvan (%18), Japonya (%13), italya
(%11) ve Glney Kore (%9)'dir. Toplam ithalatin ylizde 28'i ise diger ilkelerden yapilmistir.
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3.2.3.  Maddelerin Asindirilarak islenmesine Yénelik Makinalar (GTiP 84.56)
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Kaynak: TUiK
GRAFIK 27: Maddelerin Asindinilarak, Lazerle, Foton, Ultrasonik, Diger Isinlarla vb. Yontemlerle islenmesine Mahsus Makina ve Aletler (GTiP 84.56)

Metal isleme Makinalari imalati (28.41) sektoriinde maddelerin asindirilarak islenmesine yonelik makina ve aletler grubunda 2011
yilindan sonra ihracat surekli olarak artis gostermistir. 2017 yilina baktigimizda bu makine grubu igin ihracatimiz daha iyi durumdadir
ve ylzde 15 oraninda ihracat fazlasi vermektedir. Tlrkiye'nin diinya ¢apinda bilinirligi yliksek olan markalarinin Urettigi sac isleme
makinalari bu sinif icerisinde yer almaktadir.

3.2.4. Metal [slemeye Mahsus isleme Merkezleri (GTIP 84.57)
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Kaynak: TiiK, NACE Rev2 Hesaplamasi
GRAFIK 28: Metal islemeye Mahsus isleme Merkezleri, Tek istasyonlu Tezgahlar ve ok istasyonlu Transfer Tezgahlar (GTiP 84.57)

Metal islemeye mahsus isleme merkezlerinde Tiirkiye'nin ithalata bagimliligi halen devam etmektedir. ihracat tutarlari géz ard edilecek
kadar diisiik diizeylerde kalirken, ithalat 2017 yilinda 258,5 milyon ABD Dolari olarak gerceklesmistir. ithalat miktari son 3 yilda diisme
egiliminde olsa da blyuk bir degisiklik gostermemistir.
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3.2.5.  Metal islemeye Mahsus Torna Tezgahlari (GTiP 84.58)
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Kaynak: TUiK, NACE Rev2 Hesaplamasi
GRAFIK 29: Metal islemeye Mahsus Torna Tezgahlari (Tornalama Merkezleri Dahil) (GTiP 84.58)

isleme merkezlerine benzer olarak torna tezgahlari alaninda da Tirkiye biytk ol¢lide disa bagimuidir. 2010'dan 2014'e kadar siirekli
artis gosteren ithalat miktarinda, son Ug yilda disis yasanmis ve 2017 yilindaki ithalat 197 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir. Bu
grubun ihracati ¢ok duslk dizeylerdedir. 2017 yilinda 8,4 milyon ABD Dolari tutarinda ihracat gerceklesmistir.

3.2.6. Talas Kaldirarak Delme, Frezeleme vb. Takim Tezgahlari (GTiP 84.59)
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Kaynak: TUIK, NACE Rev2 Hesaplamasi
GRAFIK 30: Metalleri Talas Kaldirmak Suretiyle Delmeye, Raybalamaya, Frezelemeye, Dis Agmaya vb. Mahsus Takim Tezgahlar (GTiP 84.59)

Bu grupta da ihracatin ithalati karsilama orani cok diisiik diizeylerdedir. ithalatta ihtiyaca yonelik olarak dalgalanma yasanirken, ihracat
genel olarak ayni diizeyde gerceklesmekteydi. 2017 yilinda ihracatta oransal olarak yiiksek bir artis yasandi. ihracatin ithalati karsilama
orani 2017 yilinda ylzde 44 olarak gergeklesmistir.
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3.2.7.  Parlatma, Capak Alma, Taslama vb. Tezgahlar (GTiP 84.60)
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Kaynak: TUIK, NACE Rev2 Hesaplamasi
GRAFIK 31: Metalleri veya Sermetleri Parlatma, Capak Alma, Bileme, Taslama, Honlama, Lepleme, Parlatmaya vh. Mahsus Tezgahlar (GTiP 84.60)

Metal isleme Makinalariin bu grubunda son 5 yila bakildiginda ihracat en yiiksek degerine 14,4 milyon ABD Dolari ile 2013 yilinda
erismistir. 2017 yilinda ihracatta ylizde 48'lik biiyiik bir diisiis yasanmis ve 7,1 milyon ABD dolari olarak gergeklesmistir. ithalat ise 2017
yilinda ylzde 30 dismus ve 59,6 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir. Bu grupta da ithalata bagimlilik yiksek dizeydedir.

3.2.8. Vargel, Yiv Acma, Bros, Disli Acma, Testere vb. Tezgahlar (GTiP 84.61)
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Kaynak: TUIK, NACE Rev2 Hesaplamasi
GRAFIK 32: Metalleri veya Sermetleri Talas Kaldirarak isleyen, Vargel, Yiv Acma, Bros, Disli Agma vb. Testere, Dilme vh. Tezgahlar (GTiP 84.61)

ihracatin ithalati karsilama orani acisindan diger bircok gruba gére daha iyi konumdadir. ihracat 2017 yilinda yiizde 35 artis gostermis
ve 39,9 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmis, Buna karsin ithalatta ylzde 18'lik bir dislis yasanmistir. Bu grupta Turkiye'nin Uretimi
artarak ve guclenerek devam etmektedir.
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3.2.9. Dévme, Cekicleme, Kesme, Taslak Cikarma vb. Tezgahlar (GTIiP 84.62)
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Kaynak: TijiK, NACE Rev2 Hesaplamasi
GRAFIK 33: Metalleri Ddvme, Cekigleme, Kalipta Ddvme, Kesme, Taslak Cikartma, Satafatlama, Karbiirleri islemeye Mahsus Takim Tezgahlan (GTiP 84.62)

Metalleri dovme, cekigleme, kalipta dovme, kesme, taslak ¢ikartma, satafatlama, karburleri islemeye mahsus Takim Tezgahlari alt sektortinin
ihracatinin ithalati karsilama orani son 5 yilda %100'Un Uzerindedir. Kisaca, Metal isleme Makinalari icindeki rekabet giicii en yiiksek gruptur.
ihracat 2017 yilinda ylizde 16 dists yasamis ve 282,6 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir. Bu diistise ragmen ihracatin ithalati
karsilama orani ylzde 139 olarak gergeklesmistir. ithalat miktari 2017 yilinda, bir onceki yila gore neredeyse hi¢ degismemistir.

3.2.10. Metalleri ve Sermetleri Talas Kaldirmadan Isleyen Makinalar (GTIP 84.63)

Milyon ABD Dolari
120 ~

100
80
60
40

20

2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017
w IHRACAT w ITHALAT

Kaynak: T{iK, NACE Rev2 Hesaplamas
GRAFIK 34: Metalleri veya Sermetleri Talas Kaldirmadan islemeye Mahsus Diger Makinalar (GTiP 84.63)

Metal isleme Makinalari icinde talas kaldirmadan islemeye mahsus diger makinalar grubunda Tiirkiye'nin ihracati 2017 yilinda yiizde 51'lik
bir artis gostermistir. Buna karsilik ithalatta ylzde 12'lik bir dlisis yasanmistir.
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3.2.11. Makinalarda (84.56/84.65) Kullanilan Aksam, Parca, Aksesuarlar (GTIP 84.66)
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Kaynak: T{iK, NACE Rev2 Hesaplamas

GRAFIK 35: 84.56 - 84.65 Arasindaki Pozisyonlardaki Makinalarda Kullanitmaya Elverisli Aksam, Parca, Aksesuar (Parca, Alet Tutuculari vb.) (GTiP 84.66)
Metal isleme Makinalari icin kullanilan (8456-8465) aksam, parca ve aksesuarlar grubunda Tiirkiye'nin ihracati ortalama olarak 20 milyon

ABD Dolari seviyesinde gerceklesmektedir. ithalatta 2012 yilinda ciddi bir diisiis yasanmis, 2017 yilina gelindiginde ihracatin ithalati karsilama
orani yizde 50,8 olmustur.

3.2.12. Disk, Kiilce vb. Imalatinda Kullanilan Makinalar (GTIP 84.86)
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GTiP:84.86 (848620100000, 848690700000)
Kaynak: TiiK, NACE Rev2 Hesaplamasi

GRAFIK 36: Yar iletken Disklerin, Kiilgelerin, Entegre Devrelerin vb. imalatinda Kullanilan Makina ve Cihazlar; Aksam-Parga-Aksesuar (GTiP 84.86)

Bu iirlin grubunda 2017 yilinda dis ticaret gerceklesmemistir.




TAKIM TEZGAHLARI SANAYICi VE ISADAMLARI DERNEGI
www.tiad.org

3.3. Diger Takim Tezgahlari Dis Ticareti
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Kaynak: TUIK, NACE Rev2 Hesaplamasi
GRAFIK 37: Diger Takim Tezgahlarinin Dis Ticareti (NACE 28.49)

Diger Takim Tezgahlari imalati (28.49) sekttriinde 2016 ve 2017 yilinda ithalatta diislis yasanmistir. 2017 yilinda ithalat yiizde 19 diiserken
ihracat ylizde 9 artmistir. 2017 yilinda ihracatin ithalati karsilama orani ylizde 52,9 olmustur.

3.3.1.  Tas, Seramik, Beton vb. ya da Cami Soguk isleyen Makinalar (GTiP 84.64)
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Kaynak: TOIK, NACE Rev2 Hesaplamast
GRAFIK 38: Tag, Seramik, Beton, Ashestli Gimento vh. Mineral Maddeleri islemeye veya Cami Soguk Olarak islemeye Mahsus Makinalar (GTP 84.64)

Diger Takim Tezgahlari altinda yer alan bu grupta disa bagimlilik oldukga ylksektir ve ihracatin ithalati karsilama orani 2017'de ylzde 28,4
olarak gerceklesmistir. 2017 yilinda ihracat 16,6 milyon ABD Dolari olurken, ithalat 58,4 milyon ABD Dolari olmustur.
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3.3.2.  Agdac, Sert Kaucuk vb. Civi Cakma, Zimbalama vb. Makinalar (GTIP 84.65)
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Kaynak: T0iK, NACE Rev2 Hesaplamas
GRAFiK 39: Agac, Mantar, Kemik, Sert Kauguk, Sert Plastik Maddeler vb. Sert Maddeleri islemeye Mahsus Makinalar (Givi Gakma, Zimbalama vb.) (GTiP 84.65)

Bu grubun 2017 yilindaki ihracat hacmi 56,8 milyon ABD Dolary, ithalati ise 49,7 milyon ABD Dolari olurken, ihracatin ithalati karsilama orani

ilk defa fazla vermis ve ylzde 114 olarak gergeklesmistir.

3.3.3. Makinalarda Kullanilan Aksam, Par¢a, Tutucular vb. (GTIP 84.66)
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GTIP: 84.66 (846610200000, 846610310000, 846610380000, 846610800000, 846620200000, 846620910011, 846620910019, 846620980000,

846630000000, 846691200000, 846691950000, 846692200000, 846692800000)
Kaynak: TiiK, NACE Rev2 Hesaplamas
GRAFIK 40: 84.56 - 84.65 Arasindaki Pozisyonlardaki Makinalarda Kullanilmaya Elverisli Aksam, Parga, Aksesuar (Parga, Alet Tutuculari vb.) (6TiP 84.66)

Makinalarda kullanilmaya elverisli aksam ve parcalarin (parca, alet tutuculari vb. GTIP 84.66) 2017 yili ihracati 32,5 ve ithalati 81,6 milyon
ABD Dolari olmustur. Bu grup, Diger Takim Tezgahlari alt sektoru icinde 100 milyon ABD Dolari Ustlindeki dis ticaret hacmi ile 6nemli bir yer

tutmaktadir. ihracatin ithalati karsilama orani 2017 yilinda %40 olarak gerceklesmistir.
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3.3.4.  Kendine Ozgii Fonksiyonu Olan Diger Makinalar (GTiP 84.79)
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Kaynak: TIK, NACE Rev2 Hesaplamasi
GRAFIK 41: Kendine zgii Bir Fonksiyonu Olan Diger Makinalar ve Mekanik Cihazlar (GTiP 84.79)

Kendine 6zgii fonksiyonu olan makinalar, GTIP 84.79 altinda toplanmis olan ithalat agirlikli bir gruptur. ihracat yok denecek diizeydedir. ithalat
ise ihtiyaca bagli olarak senelere gore dnemli élciide dalgalanmaktadir. ithalat miktari 2011 yilinda 198,9 milyon ABD Dolart ile en yiiksek
seviyeye ¢cikmistir. ithalat 2017 yilinda ciddi oranda dismus ve 14,9 milyon ABD Dolarina olarak gergeklesmistir.

3.3.5.  Disk, Kiilce vb. Imalatinda Kullanilan Makinalar vb. (GTIP 84.86)

Milyon ABD Dolari
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Kaynak: TiiK, NACE Rev2 Hesaplamasi

GRAFIK 42: Yar iletken Disklerin, Kiilgelerin, Entegre Devrelerin vb. imalatinda Kullanilan Makina ve Cihazlar; Aksam-Parga-Aksesuar (GTiP 84.86)

Disk, kilce vb. imalatinda kullanilan makinalarin 2017 yilinda dis ticaret hacmi yoktur.
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3.3.6.  Kendine Ozgii Fonksiyonu Olan Diger Makinalar (GTiP 85.43)

Milyon ABD Dolari
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GRAFiK 43: Kendine Gzgii Bir Fonksiyonu Olan Diger Makinalar ve Mekanik Cihazlar (GTiP 85.43)

Kendine 6zgu bir fonksiyonu olan diger makinalar ve mekanik cihazlarda 2017 yilinda dis ticaret hacmi yoktur.
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TAKIM TEZGAHLARI DUNYA URETIMI, TUKETIMI, DIS TICARETI ve TURKIYE

4.1. Takim Tezgahlari Diinya ihracati ve ithalat
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Kaynak: United Nations, UN Comtrade Database * 2017 Yili verileri, birgok iilke verilerinin heniiz girilmemesi nedeniyle eksiktir.

GRAFIK 44: Metal isleme, Takim Tezgahlari Diinya Ticareti (SITC Reva, Uriin Kodu: 73)

Metal isleme ve Takim Tezgahlari, SITC Rev4 (Standard International Trade Classification) siniflamasinda 73 kodu altinda yer almaktadir.
Bu siniflandirma, NACE Rev?2 gruplamasindan farkliliklari bulunmasina karsin sektortn diinya ticareti konusunda bilgi vermesi
acisindan onemlidir. Dis Ticaret verilerini rapor eden Ulkelerin verilerinden olusan UN COMTRADE veri tabaninda yer alan SITC Rev4
siniflamasinda 73 kodu altindaki Takim Tezgahlari sektortinin dinya ihracati 2012 yiinda 93,4 milyar ABD Dolari dizeyindedir. Dinya
toplam ihracati 2016 yilina gelindiginde 73,4 milyar ABD Dolari dizeyine erismistir. Dinya genelinde Takim Tezgahlari ticareti 2012
yilritibari ile dusts egilimindedir. Diinya ticaretinde ihracat ve ithalat rakamlarinin farkli olmasi biytik 6lglide ihrag eden ve ithal eden
Ulkelerin gimrik giris ve ¢ikis beyanlari arasindaki sapmalardan kaynaklanmaktadir. 2017 yili verilerinin tamamlanmamis olmasi
nedeniyle 2017 yili degerlendirmeye dahil edilmemistir.

4.2. Takim Tezgahlari Ihracatinda Son 5 Yilin Durumu
Almanya
19%
Diger
39%

Japonya
16%

Tiirkiye
1% . 9%
Cin
8% ABD
(1)
8%
Kaynak: UN COMTRADE
GRAFIK 45: Metal isleme ve Takim Tezgahlari ihracatinda ilk Bes Ulke ve Tiirkiye (SITC Revé, 73) (2012-2016 Toplam Bes Yil ihracati)

2012 ve 2016 yillari arasinda bes yillik toplam dlinya ihracatinda en yliksek paya sahip olan llke %19 pay ile Almanya'dir. Almanya'yt %16 ile
Japonya takip etmektedir. italya %9, ABD ve Cin ise %8 pay ile takip etmektedir. Tiirkiye'nin ihracatinda son 3 yilda bir diisiis gdzlemlenmesine
ragmen dinya genelinde %1'lik paya sahiptir.
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Kaynak: UN COMTRADE 9% 8%

GRAFIK 46: Metal isleme ve Takim Tezgahlar Sektorii 2016 Toplam Diinya ihracati iginde ilk Bes {ilke ve Tiirkiye'nin Payi (SITC Revé, 73)

Sadece 2016 yili ihracati degerlendirildiginde Almanya'nin payinin son bes yil ortalamasinin Gzerine ¢iktigr gortlmektedir. Japonya'nin payi
ortalamaya gore 2016 yilinda ylzde 14 dlzeyine gerilemistir. Bes yillik ortalamaya gore ihracatta 2016 yilinda Cin'in payi artarken ABD'nin

pay! ayni kalmis, italya'nin payi ise diismistir. Tiirkiye'nin payi ise son 5 yilda oldugu sekilde %1 olarak gerceklesmistir. Tiim bunlara karsin
ilk bes Ulkenin dinya ihracatindaki payinda onemli bir degisim olmadigr agiktir.

4.3. Takim Tezgahlari ithalatinda Son 5 Yilin Durumu

Cin
17%

ABD
12%
Diger Almanya
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Kaynak: UN COMTRADE
GRAFIK 47: Metal isleme ve Takim Tezgahlari (SITC Revé, 73) ithalatinda ilk Bes ilke ve Tiirkiye (2012-2016 Toplam Bes Yil ithalati)

2012 ve 2016 yillari arasinda bes yillik toplam dinya ithalatinda Cin ylzde 17 ile en ylksek paya sahip Ulke konumundadir. ABD bes
yillik toplam diinya ithalatinda yiizde 12 payla ikinci siradadir. ihracatta en yiiksek paya sahip olan Almanya bes yilda diinya ithalatindan
ylzde 6 pay almistir. Turkiye'nin dinya ithalatindaki payi ise ylzde 2 olmustur. Dikkat geken bir nokta ihracatta ilk beste yer alan

U¢ Ulkenin, ithalatta da ilk bes Uilke arasinda yer almasidir. Bes yillik diinya ithalatindan en yitksek pay alan diger iki tlke ylzde 3 ile
Hindistan ve Rusya olmustur.
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Kaynak: UN COMTRADE
GRAFIK 48: Metal isleme ve Takim Tezgahlar Sektdrii 2016 Toplam Diinya ithalati iginde ilk Bes {lke ve Tiirkiye'nin Payi (SITC Revé, 73)

Dinya ithalatindaki paylar agisindan 2016 yili, bes yillik ithalat sonuglariyla karsilastirildiginda ilk 5 Ulkenin payinin azalmaya basladigi
goriilmektedir. Diinya ithalatinda ilk bes sirayi Cin (%14), ABD (%13), Almanya (%7), Hindistan (%3) ve Rusya (%2) olusturmustur.
Turkiye'nin 2016 yili ithalati Rusya'ya ¢ok yakin olup, yiizde 2 olarak gergeklesmistir.

4.4. Takim Tezgahlari Kullanimindaki Durum
2016 2017

" Kullanim Degeri N Kullanim Degeri

Sira Ulke ) Sira Ulke )
(Milyar USD) (Milyar USD)

1 Cin 28,19 1 Cin 29,97
2 ABD 7,62 2 ABD 8,14
3 Almanya 5,54 3 Almanya 6,43
4 Japonya 6,18 4 Japonya 6,20
5 Giiney Kore 3,70 5 italya 3,97
6 italya 3,56 6 Giiney Kore 384
7 Meksika 2,37 7 Meksika 2,55
8 Hindistan 1,68 8 Hindistan 2,05
9 Tayvan 1,56 9 Tayvan 1,78
10 Rusya 1,32 10 Rusya 1,39
1 Tlrkiye 1,30 1 Kanada 1,33
12 Kanada 1,21 12 Fransa 1,24
13 Fransa 1,19 13 Turkiye 1,22
14 Isvicre 1,00 14 Isvicre 1,01
15 Tayland 0,98 15 Tayland 0,87

Kaynak: Modern Machine Shop (MMS Online)
GRAFIK 49: Metal isleme ve Takim Tezgahlar Sektdrii Kullanim Miktarinda ilk 15 Otkenin Durumu (2016 ve 2017)

2016 ve 2017 yillarinda Diinya Takim Tezgahi Kullanim verilerine baktigimizda, genel durumda ¢ok biyiik bir degisiklik gozlenmemistir.
italya'da devlet tarafindan 2017 ve 2018 yillari icin uygulamaya alinan yiiksek teknolojili makine yatirimi yapilmasi durumunda
saglanan KDV ve hizlandirilmis amortisman sayesinde, kullanimda yiizde 11,5'lik bir artis yasanmustir. Bu sayede kullanimda italya,
Glney Kore'yi gegerek 5'inci siraya ylkselmistir. Tirkiye ise, ekonomide yasanan belirsizlikler ve ddviz kurlarindaki artislar nedeniyle
yatirimlar azalmis, bu durum kullanima olumsuz olarak yansimistir. Turkiye'nin kullaniminda ytzde 6,15'lik disls yasanmis, bunun
etkisiyle dinya kullanim siralamasinda 11'inci siradan 13'incu siraya gerilemistir.




TiAD
TAKIM TEZGAHLARI SANAYICi VE iSADAMLARI DERNEGI
www.tiad.org

TURKIYE METAL iSLEMEYE MAHSUS KESICi TAKIMLAR DIS TICARETI

Metal islemeye mahsus kesici takimlarin Turkiye'deki ticaret miktarlari belirlenirken sektor firmalarinin gorisleri alinarak, en ¢ok ticareti
yapilan driinler ele alinmistir. Hesaplamalar yapilirken kullanilan GTIP numaralari ile ihracat ve ithalat degerlerine bu raporun “Tablolar”

kisminda (Tablo 33 ve Tablo 34) yer verilmistir.
Milyon ABD Dolari
140,00
120,00
100,00
80,00

60,00

27,23

40,00

20,00

2013 2014 2015 2016 2017
W HRACAT WITHALAT

[ 18,78

0,00

Kaynak: TOIK
GRAFIK 50: Metal islemeye Mahsus Kesici Takimlarin Tiirkiye'de Son 5 Yildaki Ticaret Hacmi

Metal islemeye mahsus kesici takimlarin Turkiye'deki son b yillik ihracatina baktigimizda, yillar arasinda kuguk dalgalanmalar
yasansa da ortalama 23,8 milyon ABD Dolari civarinda gerceklesmistir. ithalat ise giiniin sartlarina ve ihtiyaca gére degisiklik
gostermekte olup son 5 yilin ortalamasinda 106,6 milyon ABD dolari olarak gergeklesmistir.

2017 yili g6z onlune alindiginda bir onceki yila gore, ihracat ylzde 17,4'lik bir artisla 25,1 milyon ABD Dolary, ithalat yizde 5,2'lik bir
artisla 98,8 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir.
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5.1. Kesici Takim ithalati

Almanya
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Cin
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Kaynak: TOIK
GRAFIK 51: Tiirkiye'nin Metal isleme Takim Tezgahlarinda Kullanilan Kesici Takim ithalatinda ilk 3 ilke (2013-2017 Toplam 5 Vil ithalati)

Turkiye'nin 2013 ve 2017 yillari arasinda bes yillik kesici takim ithalatinda Almanya ytizde 35 ile en yliksek paya sahip tlke
konumundadir. Cin bes yillik ithalatta ylizde 13 payla ikinci siradadir. Bes yillik ithalatta en ylksek pay alan Uglinci Ulke yizde 7 ile

Japonya olmustur. ithalatin yiizde 45'i ise diger iilkelerden gerceklesmistir.

Diger Almanya
40% 40%

Japonya Cin
8% 10/

Kaynak: TOIK
GRAFIK 52: Tiirkiye'nin Metal isleme Takim Tezgahlarinda Kullanilan Kesici Takim ithalatinda 2017 Yilinda ilk 3 Uilke

Kesici takim ithalati agisindan 2017 yili, bes yillik ithalat sonuglarina benzerlik gostermekle birlikte Almanya’'dan yapilan ithalatta
yuzde 5'lik bir artis yasanmis ve pazar payi artmistir. Cin ve Japonya'nin paylarinda ise buyuk bir degisim gozlenmemistir.
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5.2. Kesici Takim [hracati

Diger
0,
39% Almanya
48%

iran
9%

Avusturya
0,
Kaynak: TUiK 4%

GRAFIK 53: Tiirkiye'nin Metal isleme Takim Tezgahlarinda Kullanilan Kesici Takim ihracatinda ilk 3 ilke (2013-2017 Toplam 5 Yil ihracats)

Turkiye'nin 2013 ve 2017 yillari arasinda bes yillik kesici takim ihracatinda, ithalatta da oldugu gibi Almanya ylzde 48 ile en ylksek
paya sahip (ilke konumundadir. iran bes yillik ihracatta yiizde 9 payla ikinci siradadir. Bes yillik ihracatta en yiiksek pay alan ticiincii
iilke ylzde 4 ile Avusturya olmustur. ihracatin yiizde 39'u ise diger Ulkelere gergeklesmistir.

Diger
42% Almanya
48%

iran
6%
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4%

Kaynak: TUIK

GRAFIK 54: Tiirkiye'nin Metal isleme Takim Tezgahlarinda Kullamilan Kesici Takim ihracatinda 2017 Yilinda ilk 3 Ulke

Kesici takim ihracati acisindan 2017 yili, bes yillik ihracat sonuglarina benzerlik gdstermekle birlikte iran’a yapilan ihracatta disiis

yasanmistir. Almanya’'nin payinda ise degisiklik olmamistir.
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TURKIYE'NIN METAL ISLEMEYE MAHSUS TUTUCU TAKIMLAR DIS TICARETI

Metal islemeye mahsus tutucu takimlarin Turkiye'deki ticaret miktarlari belirlenirken sektor firmalarinin gorusleri alinarak, en
cok ticareti yapilan Uriinler ele alinmistir. Hesaplamalar yapilirken kullanilan GTiP numaralari ile ihracat ve ithalat degerlerine bu
raporun “Tablolar” kisminda (Tablo 35 ve Tablo 36) yer verilmistir.
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GRAFIK 55: Metal isleme Takim Tezgahlarinda Kullanilan Tutucu Takimlarda Tiirkiye'nin Dis Ticareti

Metal islemeye mahsus tutucu takimlarin Turkiye'deki son 5 yillik ihracatina baktigimizda, yillar arasinda kiiglk dalgalanmalar
yasansa da ortalama 24,3 milyon ABD Dolari civarinda gergeklesmistir. ithalat ta ihracata benzer sekilde degisiklik gostermekte olup,
son 5 yilin ortalamasinda 44,3 milyon ABD dolari olarak gergeklesmistir.

2017 yili goz onune alindiginda ihracatta bir onceki yila gore, dikkate alinacak bir degisim yasanmamis olup 23,8 milyon ABD Dolari
olarak, ithalat ise ylizde 10,7'lik artisla 48,8 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir.
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é.1. Tutucu Takim ithalati
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GRAFiK 56 Tiirkiye'nin Metal isleme Takim Tezgahlarinda Kullanilan Tutucu Takim ithalatinda ilk 3 {ilke (2013-2017 Toplam 5 Vil ithalati)

Tdrkiye'nin 2013 ve 2017 yillari arasinda bes yillik tutucu takim ithalatinda Almanya ylzde 47 ile en ylksek paya sahip llke
konumundadir. italya bes yillik ithalatta yiizde 9 payla ikinci siradadir. Bes yillik ithalatta en yiiksek pay alan lciincii lilke yiizde 7 ile
Cin olmustur. ithalatin ylizde 37'si ise diger Ulkelerden gergeklesmistir.

.. Almanya
:g;r. 39%
(]

Cin italya
79 11%

Kaynak: TOIK

GRAFIK 57: Tiirkiye'nin Metal isleme Takim Tezgahlarinda Kullanilan Tutucu Takim ithalatinda 2017 Yilinda ilk 3 Ulke

Tutucu takim ithalati agisindan 2017 yili, bes yillik ithalat sonuglarina benzerlik gostermekle birlikte Almanya’'nin Pazar bayi ylzde 8
disus, italya'nin Pazar payi ylizde 2 artis gdstermistir. Cin'in Pazar payinda ise degisiklik olmamistir.
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6.2. Tutucu Takim lhracati
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Kaynak: TOIK
GRAFiK 58: Tiirkiye'nin Metal isleme Takim Tezgahlarinda Kullanilan Tutucu Takim ihracatinda itk 3 itke (2013-2017 Toplam 5 Yil ihracati)

Turkiye'nin 2013 ve 2017 yillari arasinda bes yillik tutucu takim ihracatinda, ithalatta da oldugu gibi Almanya ylzde 71 ile en yiiksek
paya sahip lilke konumundadir. israil bes yillik ihracatta yiizde 4 payla ikinci siradadir. Bes yillik ihracatta en yiiksek pay alan ticiincii
iilke yiizde 1 ile Polonya olmustur. ihracatin yiizde 24'U ise diger (lkelere gerceklesmistir.
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Kaynak: TUiK
GRAFIK 59: Tiirkiye'nin Metal isleme Takim Tezgahlarinda Kullanilan Tutucu Takim ihracatinda 2017 Yilinda ilk 3 ke

Tutucu takim ihracati agisindan 2017 yili, bes yillik ihracat sonuglarina benzerlik géstermektedir. Yizde 71 ile tutucu takim
ihracatinin blyutk bir kismi Almanya'ya yapilmaktadir.
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TURKIYE'NIN OLCME VE KALITE KONTROL EKIPMANLARI DIS TICARETI

Metal isleme sektorinde kullanilan olgme ve kalite kontrol ekipmanlarinin Turkiye'deki ticaret miktarlari belirlenirken sektor firmalarinin
gorisleri alinarak, en cok ticareti yapilan iriinler ele alinmistir. Hesaplamalar yapilirken kullanilan GTIP numaralari ile ihracat ve ithalat
degerlerine bu raporun “Tablolar” kisminda (Tablo 37 ve Tablo 38) yer verilmistir.
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Kaynak: TOiK

GRAFIK 60: Glgme ve Kalite Kontrol Ekipmanlarinda Tiirkiye'nin Dis Ticareti

Metal isleme sektorlerinde kullanilmakta olan dlgme ve kalite kontrol ekipmanlarinin Turkiye'de 2017 yilindaki ihracati 38,9 milyon ABD
Dolari, ithalatr ise 354,17 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir.

7.1. Olcme ve Kalite Kontrol Ekipmanlari ihracati

Milyon USD
45
40
35
30
25
20
15 1
10 0 ~ e
S W [y VO [ W S W—

0

2013 2014 2015 2016 2017

81
8,34
03

46

" -

Kaynak: TUiK
GRAFIK 61: Metal isleme Sektoriinde Kullanilan Olgme ve Kalite Kontrol Ekipmanlari ihracatinin Son 5 Yildaki Degisimi

Olcme ve kalite kontrol ekipmanlari ihracati ele alindiginda, ithalata gore oldukga dusuk seviyelerdedir. ihracatin ithalati karsilama orani
2017 yiinda ylizde 11 seviyelerinde kalmis ve ihracat 38,9 milyon ABD Dolari olarak gerceklesmistir. Gergeklesen ihracat hem ¢ok distk
seviyelerde kalmaktadir hem de yogunlastigi belirli tlkeler bulunmamaktadir.
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7.2. Olcme ve Kalite Kontrol Ekipmanlari ithalati
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GRAFiK 62: Metal isleme Sektoriinde Kullanilan Olgme ve Kalite Kontrol Ekipmanlari ithalatinda itk 3 Gitke (2013-2017 Toplam 5 Yil ithalati)

Turkiye'nin 2013 ve 2017 yillari arasinda bes yillik 6lgme ve kalite kontrol ekipmanlari ithalatinda Almanya ylizde 36 ile en yliksek paya
sahip ulke konumundadir. ABD bes yillik ithalatta yuzde 8 payla ikinci siradadir. Bes yillik ithalatta en yuksek pay alan Uglncu Ulke yuzde
7 ile Cin olmustur. ithalatin ylizde 49'u ise diger llkelerden gerceklesmistir.

Almanya
33%

Diger
50%

Cin
9%

Kaynak: TUiK
GRAFIK 63: Metal isleme Sektoriinde Kullanilan flme ve Kalite Kontrol Ekipmanlari ithalatinda 2017 Yilinda itk 3 lke

Olgme ve kalite kontrol ekipmanlari ithalati acisindan 2017 yili, bes yillik ithalat sonuclarina benzerlik gdstermekle birlikte Almanya'nin
Pazar payi yuzde3 azalmis, Cin'in payi ise yizde 2 artmistir. ABD'nin payinda ise degisim olmamistir.




TiAD
TAKIM TEZGAHLARI SANAYICi VE iSADAMLARI DERNEGI
www.tiad.org

TAKIM TEZGAHLARI SANAYICi VE [SADAMLARI DERNEGI TANITIMI VE UYE PROFILI

8.1. Tanitim

Takim Tezgahlari Sanayici ve isadamlari Dernegi (TIAD), 1992 yilinda kurulmus olup, imalat sanayisinin temel liretim araglarindan
olan Takim Tezgahlarinin, tamamlayici ekipman ve takimlarinin ithalati, ihracati ve imalati alaninda faaliyet gosteren sanayici ve
isadamlarini bir araya getirerek; sektorin mesleki ilkelerini olusturup uygulanmasini saglamak ve Uyelerini yurti¢inde ve yurtdisinda
ilgili platformlarda en iyi sekilde temsil etmek amaciyla kurulmus bir meslek orgutudur.

TIAD, Uyeleri arasinda dayanisma ve isbirliklerini 6zendirmek suretiyle sektor ile ilgili her konuda tiyeler ve iilkemiz yararina
faaliyetlerde bulunarak iilke ekonomisine katki saglamaktadir. TIAD'In liye sayisi 189 olup; Tiirkiye'deki Takim Tezgahi ihtiyacinin
%80'inden fazlasi TIAD iyeleri tarafindan karsilanmaktadir.

Uyelerin biiyiik bir cogunlugu Marmara Bélgesi'nde faaliyet gostermektedir. Ozellikle sac isleme makinalari, metal isleme makinalari,
kesici/tutucu takimlar ve parca baglama sistemlerinin iiretimini yapan iye firmalar; istanbul (26), Bursa (10), Kocaeli (8), Konya (5),
izmir (3), Eskisehir (1) ve Sakarya (1) sehirlerinde faaliyet gdstermektedir.
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GRAFIK 64: TIAD Uyelerinin Sehirlere Gare Dagilimi

TIAD, 2000 yilindan bu yana, merkezi Briiksel'de bulunan Avrupa Takim Tezgahlari, Takim ve Aksesuarlari Ticari Birligi'nin (CELIMO)
bir Uyesidir. Ayni zamanda TIAD, CELIMO baskanligini 2006-2008 yillari arasinda yiiriitmiis olup, halen Yonetim Kurulu Uyeligi devam
etmektedir. CELIMO, toplam sermayesi 10 milyar Euro'yu asan 1.200 adet Takim Tezgahi distribiitori firmayi temsil etmekte ve
ulkemizdeki dreticiler icin birinci derecede onemli bir pazar teskil etmektedir.

TIAD'In faaliyetleri, kurumsal yapisi icerisinde tesis edilmis olan Fuar, Mevzuat, Basin-Yayin, Uye Gelistirme ve Koordinasyon, Egitim,
Satis Sonrasi Hizmetler Komiteleri ve Takimcilar, Metroloji, CAD/CAM, Sac isleme Makinalari, Metal isleme Makinalari Calisma
Gruplari tarafindan ydrittlmektedir.

TIAD, Uyelerinin ihtiyac duydugu yasal diizenlemelerin yapilabilmesi icin liyelerini kamu nezdinde temsil etmektedir. 56z konusu
baslica temsil faaliyetleri arasinda, ulusal alanda T.C. Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanligi baskanliginda dlzenlenen “Makina
Teknik Komitesi (MAKTEK)", “MAKTEK Takim Tezgahlari Alt Calisma Grubu”, Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB) baskanliginda
diizenlenen “Makina ve Techizat imalati Sektdr Meclisi”, Makina Mevzuat Komitesi" tiyelikleri; uluslararasi alanda “Avrupa Takim
Tezgahlari Ticari Birligi (CELIMO)" Yénetim Kurulu Uyeligi bulunmaktadir.
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TIAD sektére yénelik faaliyetlerini 4 ayri iktisadi isletme altinda siirdiirmektedir.

TiAD Organizasyon Hizmetleri iktisadi isletmesi altinda, iyelerinin kiiresel pazarda guclu bir yapiya ulasmasina destek olmak

ve musteri-satis aglarini gelistirmek i¢in ulusal ve uluslararasi Takim Tezgahlari ve ekipmanlari fuarlarinin dizenlenmesine
onciliik etmektedir. Bu kapsamda; Maktek Avrasya, Maktek izmir, Maktek Konya, Bursa Metal isleme ve istanbul Kalite fuarlari TIAD
tarafindan desteklenmektedir.

TIAD, yurtdisinda diizenlenmekte olan sektor fuarlarini yakindan takip etmekte ve bu fuarlari lyelerine biilten ve internet sitesi
vasitasi ile duyurmaktadir. Bu fuarlardan sektor tarafindan onemli gorulenlerini, Uyelerinin uygun kosullarda ziyaret edebilmesi igin
seyahat ve konaklama organizasyonlari dizenlenmektedir. Dernek olarak da yurtdisi fuarlara katilim saglanarak Uye firmalarin ve
sektordn tanitimi yapilmaktadir.

TiAD Basin-Yayin ve Tanitim Hizmetleri iktisadi isletmesi altinda, iki aylik periyotlar ile TT MAGAZIN - Takim Tezgahlari ve Uretim
Teknolojileri Dergisi'ni yayimlamaktadir. Bu dergi ile, Uyelerine ve Takim Tezgahi kullanicilarina yerel ve global pazarlardaki teknik ve
teknolojik glincel gelismeleri aktarmaktadir.

TT Magazin Dergisi; 2004 yilindan bu yana kaliteli ve bilgilendirici icerigi ile okunurluk oranini Ust seviyede tutmakta, dogru ve
etkin dagitim yaparak reklam veren sirketleri hedef kitlesi ile maksimum noktada bulusturmaktadir. Su anda sektoriin onde gelen
dergileri arasinda yer alan TT Magazin, 4.000 adet basilmakta ve dagitilmaktadir.

Yayinlarimiz; otomotiv, havacilik ve savunma, medikal, beyaz esya, kalipgilik, gemi insa, boru, demir-gelik, is makinalari ve techizat,
tarim arag-gerecleri ve benzeri sektorlerde bulunan firmalara, derneklere ve birliklere, Universitelere gonderilmekte; ayrica sanayi
ve ticaret odalarina, kutiphanelere, uluslararasi ticari ataseliklere ulastirilmakta ve ilgili sektorel fuarlardaki tim katilimci ve
ziyaretcilere Ucretsiz olarak dagitilmaktadir.

TIAD Egitim ve Danismanlik Hizmetleri iktisadi isletmesi altinda faaliyet gostermekte olan “TIAD AKADEMI - Uygulamali ve Mesleki
Teknik Egitim Merkezi” ile, Turk sanayisinde CNC sistemlerinin kullanimi, tasarim ve imalat strecinin iyilestirilmesi amaciyla nitelikli
teknik eleman yetistirerek tretim sektortnde kullanilan Takim Tezgahlarinin daha verimli ¢alistirilmasinin saglanmasi, firmalarin
uretim kapasitelerinin artirilmasi ve is streci maliyetlerinin azaltilmasi amaciyla calismalar yurttulmektedir.

TIAD Uyelerinin bilgi ve deneyim birikimini de arkasina alan TIAD AKADEMI; bu avantajindan dolayi ayni editimleri veren benzer
kurumlardan farkli olarak, Ulkemizin daha ¢ok ureten bir Ulke haline gelmesi i¢in kar amaci gitmeden, yalnizca maliyetlerini
karsilamak suretiyle CNC torna/isleme merkezi ve bilgisayar tGzerinde uygulamali olarak egitim vermektedir.

TIAD Mesleki Test Merkezi iktisadi isletmesi altinda faaliyet gosteren TIAD MTM'nin hedefi, Takim Tezgahlarinin kurulumu ve
onarimi alaninda TIAD tarafindan “NC/CNC Takim Tezgahlari Uygulama ve Servis Gorevlisi”, “NC/CNC Takim Tezgahlari Mekanik
Servis Gorevlisi” ve "NC/CNC Takim Tezgahlari Elektrik/Elektronik Servis Gorevlisi” meslekleriicin hazirlanmis ve Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) tarafindan yayinlanmis olan Ulusal Yeterliliklere dayali olarak Mesleki Yeterlilik sinavlarinin yapilmasi ve sonuglarina
gore “Mesleki Yeterlilik Belgesi” verilmesidir.

TIAD MTM hedefleri dogrultusunda, sektdr calisanlart icin bir nevi ehliyet yerine gececek olan “Mesleki Yeterlilik Belgesi"
verebilmek icin Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) tarafindan akredite edilmis ve Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) tarafindan
yetkilendirilmistir. Bu dogrultuda; 12UY0101-5 NC/CNC Takim Tezgahlari Uygulama ve Servis Gorevlisi, 12UY0102-5 NC/CNC Takim
Tezgahlari Mekanik Servis Gorevlisi ve 13UY0151-5 NC/CNC Takim Tezgahlari Elektrik/Elektronik Servis Gorevlisi mesleklerinde
personel belgelendirme faaliyetleri yurdtmektedir.
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8.2. Uye Profili
8.2.1.  Uyelerin isletme Tipine Gére Dagilimi
Uretici &
Distribiitor -
9% Uretici

20%

Distribiitor
71%

Kaynak: TiAD
Grafik 65: TiAD {yelerinin isletme Tipine Gore Dagilimi

TIAD'In Uye sayisi 189 olup; Tiirkiye'deki Takim Tezgahi ihtiyacinin %80°den fazlasi TIAD lyeleri tarafindan karsilanmaktadir.
189 adet TIAD Uyesi firmanin 37'si retici (%20), 17'si hem Uretici hem distribiitor (%9) ve 135'i ise distribiitdr (%71) firmalardan
olusmaktadir. Genele bakildiginda tretici firmalar TIAD (ye profilinin %29'unu temsil etmektedir.

8.2.2.  Uyelerin Sermaye Tipine Gére Dagilimi

Uluslararasi
24%

Kaynak: TiAD
GRAFIK 66: TIAD iyelerinin Sermaye Tipine Gére Dagilimi

Uye firmalarin sermaye yapilari incelendiginde 144 firmanin (%76) tamamiyla yerli sermaye, 45 firmanin (%24) ise yabanci sermaye
destegi ile kurulmus oldugu gorulmektedir.
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8.2.3.  Uyelerin Faaliyet Alanlarina Gére Dagilimi
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Kaynak: TiAD
Grafik 67: TIAD Uyelerinin Faaliyet Alanlarina Gére Dagilimi

Uye firmalarin faaliyet alanlari analizine gére biiyiik cogunlugu 107 firma (%57) ile Takim Tezgahlari ve 62 firma (%33) ile takim ve
baglama sistemleri firmalari olusturmaktadir. Geri kalan 20 firma (%10) ise kalite kontrol ekipmanlari, mihendislik yazilimlari, gelik
drunleri, kontrol Uniteleri, Takim Tezgahi pargalari ve ylzey kaplama sistemleri alaninda faaliyet gostermektedir.

8.2.4.  TIAD Uyesi Uretici Firmalarin Faaliyet Alanina Gére Dagilimi
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Kaynak: TIAD
Grafik 68: TIAD (yesi Uretici Firmalarin Faaliyet Alanina Gore Dagilimi

TIAD lyesi Uretici firmalarin faaliyet alanlari analizine gore, bilyiik cogunlugu 25 firma (%46) ile takim ve baglama sistemleri ve 23
firma (%43) ile Takim Tezgahlari firmalari olusturmaktadir. Geri kalan 6 firma (%11) ise ¢elik trtnleri, Takim Tezgahi parcalari ve

yuzey kaplama sistemleri alaninda faaliyet gostermektedir.
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NACE Rev. 2 — GTiP KODLARI DONUSUM LiSTESI

TABLO 39
NACE KODU GTIP KODU ACIKLAMA
28.41 Metal isleme makinalarinin imalati
Takim tezgahlari, metal islemek icin (lazer, ultrason ve
28.41.11 . .
benzerleriyle talasl isleyenler)
Takim tezgahlari, herhangi bir malzemeyi islemek icin (lazer,
28.41.11.10 8456 10 00 ultrason veya diger isik veya foton isinlariyla talasli
isleyenler)
Takim tezgahlari, herhangi bir malzemeyi islemek igin
28.41.11.30 (ultrason islemlerle talash isleyenler) (yari iletken aygitlarin
8456 20 00 . . .
veya entegre elektronik devrelerin imalati icin olan
makinalar harig)
28.41.11.50 8456 [30 (11 + 19 + 90 )] Takim tezgahlarl,'herhangl bir malzemeyi talash islemek igin
(elektro erozyon islemleriyle calisanlar)
Takim tezgahlari, herhangi bir malzemeyi talasl islemek igin
28.41.11.70 8456 90 00 (elektro kimyasal, elektron-isini, iyonik i1sin veya plazma arki
islemleriyle calisanlar)
Takim tezgahlari, herhangi bir malzemeyi talagl islemek igin
28.41.11.80 8486 20 10 ultrasonik islemlerle calisanlar (yari iletken aygitlarin veya
entegre elektronik devrelerin imalati igin)
isleme merkezleri, tek istasyonlu makinalar ve cok istasyonlu
28.41.12 . . ..
transfer makinalari (metal isleme igin)
28.41.12.20 8457 1010 Yatay isleme merkezleri, metal islemek icin
28.41.12.40 Dikey isleme merkezleri, metal islemek i¢in (birlesik yatay ve
8457 10 90 ) . . . .
dikey makina ile sekil verme merkezleri dahil)
28.41.12.
8.4 >0 8457 20 00 Tek istasyonlu makinalar, metal islemek igin
28.41.12.70
8457 [30(10+90)] Cok istasyonlu transfer makinalari, metal islemek igin
28.41.21 Torna tezgahlari, metalleri talasl islemek icin
28.41.21.23 8458 11 20 Yatay torna tezgahl§r| ve to.rnalama. r_nerkezlerl (sayisal
kontrolli), metalleri talash islemek igin
Yatay torna tezgahlari ve otomatik torna tezgahlari (sayisal
28.41.21.27 8458 [11(41+49)] kontrolli), metalleri talash islemek icin (tornalama
merkezleri harig)
28.41.21.29 8458 11 80 Yatay to.rn_a tezgahlari (sayisal kon.troIIu), m_etallen talasli _
islemek icin (tornalama merkezleri, otomatik tornalar haricg)
58.41.21.40 8458 19 00 Yatay t.orna tez.g.ahlarl (sayisal kontrollii olmayan), metalleri
talasli islemek icin
28.41.21.60 8458 [91 (20 +80 ) +99 00 ] Torna te.zg.ahlarl, tornalama merkezleri.dahil, metalleri talasli
islemek icin (yatay torna tezgahlari harig)
Takim tezgahlari, metal delme, raybalama (borlama) veya
28.41.22 frezeleme igin; baska yerde siniflandiriimamis takim
tezgahlari, metallere set (dis) agma veya yiv agma igin
28.41.92.13 8459 71 00 Pelme rr.ma.kmalarl (matkaplér) (sa}/ls.al kohtroI!u), metal
islemek icin olanlar (kizakli islem tniteleri harig)
28.41.22 17 8459 51 00 Konsol tipi freze makinalari (sayisal kontrollii), metal islemek

icin olanlar (rayba (borlama)-freze makinalari harig)




TABLO 39

NACE KODU

GTIP KODU

ACIKLAMA

28.41.22.23

8459 61 10

Takim freze makinalari (sayisal kontrolli), metal islemek icin
olanlar (rayba (borlama) -freze makinalari ile konsol tipi
olanlar harig)

28.41.22.25

8459 61 90

Freze makinalari (sayisal kontrollli), metal islemek igin
olanlar (planya-freze tezgahlari dahil) (rayba (borlama)-freze
makinalari, konsol tipi freze makinalari, takim freze
makinalari harig)

28.41.22.33

8459 10 00

Delerek, raybalayarak (borlayarak), frezeleyerek, set (dis)
veya yiv acarak metal islemek icin kullanilan kizakli islem
Uniteleri

28.41.22.35

8459 29 00

Delme makinalari (matkaplar) (sayisal kontrollii olmayan),
metal islemek icin olanlar (kizakl islem UGniteleri harig)

28.41.22.40

8459[3100+4010]

Raybalama (borlama) ve rayba (borlama)-freze makinalari
(sayisal kontrollii), metal islemek icin olanlar (delme
makinalari (matkaplar) harig)

28.41.22.60

8459[3900+4090]

Raybalama (borlama) ve rayba (borlama)-freze makinalari
(sayisal kontrollii olmayan), metal islemek icin olanlar (delme
makinalari (matkaplar) harig)

28.41.22.70

84595900+ 69 (10 +90)]

Freze makinalari (sayisal kontrolli olmayan), metal islemek
icin olanlar (rayba (borlama)-freze makinalari harig)

28.41.22.80

8459 70 00

Set (dis) agma veya yiv agma makinalari (kilavuz ve pafta
makinalari), metal islemek icin olanlar (delme makinalari
(matkaplar) harig)

28.41.23

Takim tezgahlari (capak temizleme, bileyleme, taslama veya
metali baska sekillerde tamamlama igin)

28.41.23.05

8460 11 00

Diiz ylizey taslama tezgahlari (sayisal kontrollii), metal
islemek icin olanlar (eksenlerden herhangi birine
yerlestirilmesinde minimum dogrulugu 0,01 mm'ye kadar
ayarlanabilenler)

28.41.23.15

8460 [21 (11 +15+19)]

Silindirik ylizey taslama tezgahlari (sayisal kontrolli), metal
islemek icin olanlar (eksenlerden herhangi birine
yerlestirilmesinde minimum dogrulugu 0,01 mm'ye kadar
ayarlanabilenler)

28.41.23.25

8460 21 90

Diger ylzeyler icin diger taslama tezgahlari (sayisal
kontrollii), metal islemek icin olanlar (eksenlerden herhangi
birine yerlestiriimesinde minimum dogrulugu 0,01 mm'ye
kadar ayarlanabilenler)

28.41.23.35

8460 19 00

Diiz ylizeyler i¢in taslama tezgahlari (sayisal kontrollii
olmayan), metal islemek icin olanlar (eksenlerden herhangi
birine yerlestiriimesinde minimum dogrulugu 0,01 mm'ye
kadar ayarlanabilenler)

28.41.23.45

8460 29 10

Silindirik ylizey taslama tezgahlari (sayisal kontrolli
olmayan), metal islemek icin olanlar (eksenlerden herhangi
birine yerlestirilmesinde minimum dogrulugu 0,01 mm'ye
kadar ayarlanabilenler)

28.41.23.55

8460 29 90

Diger yuzeyler icin diger taslama tezgahlari (sayisal kontrollii
olmayan), metal islemek icin olanlar (eksenlerden herhangi
birine yerlestiriimesinde minimum dogrulugu 0,01 mm'ye
kadar ayarlanabilenler)
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NACE KODU

GTIP KODU

ACIKLAMA

28.41.23.65

8460 31 00

Bileyleme tezgahlari (takim veya kesici aletler i¢in) (sayisal
kontrolli), metal islemek icin olanlar

28.41.23.75

8460 39 00

Bileyleme tezgahlari (takim veya kesici aletler icin) (sayisal
kontrollii olmayan), metal islemek icin olanlar

28.41.23.85

8460 [40(10+90)]

Honlama veya lepleme tezgahlari, metal islemek icin olanlar

28.41.23.95

8460[90(10+90)]

Capak temizleme veya cilalama makinalari, metal icin olanlar
(disli tamamlama makinalari harig)

28.41.24

Takim tezgahlari, metalleri planyalamak, bicmek, kesip
ayirmak veya baska sekillerde kesmek icin olanlar

28.41.24.10

8461 [30 (10 +90)]

Broslama makinalari (oluk agma makinalari), metal islemek
icin olanlar

28.41.24.30

8461[40(11+19+31+39+
71+79+90))]

Disli kesme, disli taslama veya disli tamamlama tezgahlari;
metalleri, metal karbirleri veya sermetleri islemek igin
olanlar (planya tezgahlari, dik planya tezgahlari ve broslama
makinalari harig)

28.41.24.70

8461 [50(11+19+90)]

Testere tezgahlari veya kesip ayirma tezgahlari, metalleri
islemek icin olanlar

28.41.24.90

8461[2000+9000 ]

Baska yerde siniflandiriimamis planya, sekil verme veya dik
planya tezgahlari, metalleri veya sermetleri talash isleyerek
calisan diger takim tezgahlari

28.41.31

Makinalar, metalleri biikme, katlama ve dizlestirme icin
olanlar

28.41.31.20

8462 2110

Blkme, katlama, dizlestirme veya yassilastirma makinalari
(sayisal kontrollii), yassi metal Girtnleri islemek icin olanlar
(presler dahil)

28.41.31.40

8462 21 80

Biikme, katlama, diizlestirme veya yassilastirma makinalari
(sayisal kontrollli), metalleri islemek icin olanlar (presler
dahil) (yassi metal trinleri islemek icin olanlar harig)

28.41.31.60

8462 29 10

Biikme, katlama, diizlestirme veya yassilastirma makinalari
(sayisal kontrollii olmayan), yassi metal Grtnleri islemek igin
olanlar (presler dahil)

28.41.31.80

8462[29(91+98)]

Biikme, katlama, diizlestirme veya yassilastirma makinalari
(sayisal kontrollii olmayan), metalleri islemek i¢in olanlar
(presler dahil) (yassi metal Urlinleri islemek icin olanlar harig)

28.41.32

Makinalar, metalleri makasla kesme, zimba (delme) ve
kertikleme (gedik agma) icin olanlar

28.41.32.20

8462 31 00

Makas tezgahlari (sayisal kontrollii), metalleri islemek icin
olanlar (presler dahil) (kombine haldeki zimba (delme) ve
makas tezgahlari harig)

28.41.32.40

8462 [41(10+90)]

Zimba (delme) veya kertikleme (gedik agma) tezgahlari
(sayisal kontrolli) (presler, kombine haldeki zimba (delme)
ve makas tezgahlari dahil)

28.41.32.60

8462 [39(10+91+99)]

Makas tezgahlari (sayisal kontrollii olmayan), metalleri
islemek igin olanlar (presler dahil) (kombine haldeki zimba
(delme) ve makas tezgahlari harig)

28.41.32.80

8462[49(10+90)]

Zimba (delme) veya kertikleme (gedik agma) tezgahlari
(sayisal kontrollii olmayan) (presler, kombine haldeki zimba
(delme) ve makas tezgahlari dahil)




TABLO 39

NACE KODU

GTIP KODU

ACIKLAMA

28.41.33

Baska yerde siniflandiriimamis demir dévme veya kalipla
baski tezgahlari ve cekicleri; hidrolik presler ve presler, metal
isleme icin olanlar

28.41.33.10

8462 10 10

Dovme veya kalipta dovme tezgahlari ve cekicleri (sayisal
kontrollii), metalleri islemek icin olanlar (presler dahil)

28.41.33.20

8462 10 90

Dovme veya kalipta dévme tezgahlari ve gekicleri (sayisal
kontrolli olmayan), metalleri islemek icin olanlar (presler
dahil)

28.41.33.50

846291 (20+80)]

Hidrolik presler, metalleri islemek i¢in olanlar

28.41.33.60

846299 (20 +80)]

Hidrolik olmayan presler, metalleri islemek icin olanlar

28.41.34

Bagka yerde siniflandiriimamis takim tezgahlari, metalleri,
sinterlenmis metal karburleri veya sermetleri islemek igin
olanlar (talassiz isleyerek)

28.41.34.10

8463 [10(10+90)]

Cekme tezgahlari, metallerden, sinterlenmis metal
karbiirlerden veya sermetlerden gubuklar, tipler, profiller,
teller veya benzerleri icin olanlar

28.41.34.30

8463 20 00

Ezerek set (dis) agma makinalari (ovalama makinalart),
metalleri, sinterlenmis metal karbirleri veya sermetleri
islemek icin olanlar

28.41.34.50

8463 30 00

Tel isleme makinalari (cekme tezgahlari ve set (dis) agma
makinalari harig)

28.41.34.70

8463 90 00

Metal islemek icin percinleme tezgahlari, dévme tezgahlari
ve biikme tezgahlari, spiral metal seritlerden esnek tiip
imalati igin tezgahlar ile elektro-manyetik vuruslu metal
sekillendirme tezgahlari ve metalleri talagsiz islemek igin
diger takim tezgahlan

28.41.40

Metal isleme takim tezgahlarinin parga ve aksesuarlari

28.41.40.30

Metal kesme takim tezgahlarinin pargalari ve aksesuarlari
(alet tutacaklari ve kendinden agilan pafta kafalari, is
tutacaklari, ayirici kafalar ve takim tezgahlari icin diger 6zel
aksesuarlar harig)

28.41.40.50

Metal sekillendirme takim tezgahlarinin parca ve
aksesuarlari (alet tutacaklari ve kendinden acilan pafta
kafalari, is tutacaklari, ayirici kafalar ve takim tezgahlari igin
diger 6zel aksesuarlar haricg)

28.41.40.70

Parca ve aksesuarlar, ultrasonik islemlerle calisan takim
tezgahlari icin

28.49

Diger takim tezgahlarinin imalati

28.49.11

Takim tezgahlari, tas, seramik, beton veya benzeri mineral
malzemeleri islemek veya cami soguk islemek i¢in olanlar

28.49.11.30

8464 10 00

Testere tezgahlari, tas, seramik, beton, asbestli cimento veya
benzeri mineral malzemeleri islemek veya cami soguk
islemek icin olanlar

28.49.11.50

8464 [20(11+ 19 +80)]

Taslama veya parlatma tezgahlari, tas, seramik, beton,
asbestli cimento veya benzeri mineral malzemeleri islemek
veya cami soguk islemek igin olanlar

28.49.11.70

8464 90 00

Diger takim tezgahlari, tas, seramik, beton, asbestli cimento
veya benzeri mineral malzemeleri islemek veya cami soguk
islemek icin olanlar (testere tezgahlari, taslama veya
parlatma tezgahlari harig)




TABLO 39

NACE KODU

GTIP KODU

ACIKLAMA

28.49.12

Takim tezgahlari, ahsap, mantar, kemik, sert kauguk, sert
plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek icin olanlar;
elektro kaplama makinalari

28.49.12.10

8465 10 10

Cok amacli tezgahlar (is parcasi islemler arasinda elle
transfer edilenler), ahsap, mantar, kemik, sert kaucuk, sert
plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek icin olanlar

28.49.12.20

8465 10 90

Cok amacl tezgahlar (is parcasi islemler arasinda otomatik
olarak transfer edilenler), ahsap, mantar, kemik, sert kauguk,
sert plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek igin
olanlar

28.49.12.33

846591 10

Serit testereler, ahsap, mantar, kemik, sert kauguk, sert
plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek igin olanlar

28.49.12.35

846591 20

Dairesel testereler, ahsap, mantar, kemik, sert kauguk, sert
plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek igin olanlar

28.49.12.37

8465 91 90

Diger testere tezgahlari, ahsap, mantar, kemik, sert kaucuk,
sert plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek icin
olanlar (serit testereler, dairesel testereler harig)

28.49.12.50

8465 92 00

Planya, freze veya kaliplama (keserek) tezgahlari, ahsap,
mantar, kemik, sert kauguk, sert plastik veya benzeri sert
malzemeleri islemek icin olanlar

28.49.12.63

8465 93 00

Taslama, zimparalama veya parlatma tezgahlari, ahsap,
mantar, kemik, sert kauguk, sert plastik veya benzeri sert
malzemeleri islemek icin olanlar

28.49.12.65

8465 94 00

Blikme veya montaj tezgahlari, ahsap, mantar, kemik, sert
kaucuk, sert plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek
icin olanlar

28.49.12.67

8465 95 00

Delme ve zivanalama makinalari, ahsap, mantar, kemik, sert
kaucuk, sert plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek
icin olanlar

28.49.12.75

8465 96 00

Yarma, dilimleme veya soyma makinalari, ahsap, mantar,
kemik, sert kauguk, sert plastik veya benzeri sert
malzemeleri islemek icin olanlar

28.49.12.79

8465 99 00

Baska yerde siniflandirilmamis diger takim tezgahlari, ahsap,
mantar, kemik, sert kaucuk, sert plastik veya benzeri sert
malzemeleri islemek icin olanlar

28.49.12.83

8543 30 00

Makinalar ve cihazlar, elektro kaplama, elektroliz veya
elektroforez icin kullanilanlar

28.49.12.87

8479[30(10+90)]

Presler, odun veya diger odunsu malzemelerden yonga levha
veya lifli yapi levhasi Giretmek igin olanlar ile odun ve mantar
islemek icin ayri fonksiyonlari olan diger makinalar

28.49.21

Takim tutuculari ve kendinden agilan pafta kafalari, takim
tezgahlariigin

28.49.21.10

8466 10 20

Dingiller, yukslkler ve rakorlar, takim tezgahlari ve el aletleri
icin olanlar

28.49.21.30

8466 10 31

Takim tutuculari, torna tezgahlari icin olanlar (dingiller,
ylksukler ve rakorlar harig)




TABLO 39

NACE KODU GTIP KODU ACIKLAMA
Takim tutuculari, kendinden agilan pafta kafalari ve islenecek
parga tutuculari yalnizca veya temel olarak yari iletken
28.49.21.40 bilyelerin veya yonga plakalarin, yari iletken aygitlarin,
entegre elektronik devrelerin veya diiz panel gostergelerin
imalati icin olan
28.49.21.50 8466 10 38 Baska yerde siniflandiriimamis takim tutuculari
28.49.21.70 8466 10 80 !(c'endmden acilan pafta kafalari, takim tezgahlari ve el aletleri
icin olanlar
28.49.22 Takim tezgahlari icin islenecek parga tutuculari
Belirli uygulamalar i¢in sablonlar ve sabitleyiciler (fikstirler)
28.49.92.30 8466 20 20 |I.e standa.rt sablon ve sabitleyici parca (fikstr) .
bilesenlerinden olusan setler, takim tezgahlari ve el aletleri
icin olanlar
islenecek parca tutucular, torna tezgahlari icin olanlar (belirli
28.49.22.50 8466 20 91 uygulamalar igin §ablorllar ve sabltley.lule“r (f|k‘sturler) |‘Ie
standart sablon ve sabitleyici parca (fikstir) bilesenlerinden
olusan setler harig)
islenecek parca tutucular, takim tezgahlari ve el aletleri igin
olanlar (belirli uygulamalar igin sablonlar ve sabitleyiciler
28.49.22.7 466 2
8.49 0 8466 20 98 (fikstiirler) ile standart sablon ve sabitleyici parca (fikstir)
bilesenlerinden olusan setler ile torna tezgahlari igin olanlar
28.49 23 Takim tezgahlari icin bolme basliklari ve diger 6zel ek
parcgalar
28.49.23.50 8466 30 00 Taklm tezgahlari ve el aletleri igin b6lme basliklari ve diger
ozel ek parcalar,
Takim tezgahlarinin parga ve aksesuarlari, ahsap, mantar,
28.49.24 tas, sert kauguk ve benzeri sert malzemeleri islemede
kullanilanlar
28.49.24.30 84.64 HS 84.64'teki (Tas, seramik, beton, ¢cimento, soguk cam
T isleyen makinali aletler) makinalar icin parca ve aksesuarlar
28.49 24,50 84.65 HS 84.65'teki (Agag, mantar, kemik, sert kaucuk, plastik vb.

isleme makinalari) makinalar i¢in parca ve aksesuarlar
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9. SANAYi SEKTORLERINDEKI GUNCEL DURUM

Makina sektoru son yillarda hem Turkiye ekonomisinin hem de ihracatin surekli bliyuyen degeri olmustur. 2017 yilinda 157 milyar
ABD Dolari olarak gerceklesen toplam Tiirkiye ihracatinda makina sektériiniin pay! ylizde 8,8 olmustur. ihracatta makina ve
aksamlari, motorlu kara tasitlarinin ardindan ikinci sirada gelmektedir. Tirk makina sektortinde, 2001 yilinda ylizde 27 olan ihracatin
ithalati karsilama orani 2016 yilinda yuzde 51'e ylkselmistir.

Makina sektorinin toplam ihracati 2017 yilinda 2016 yilina kiyasla yiizde 12 artarak 13,8 milyar ABD Dolari olarak gergeklesmistir.
ihracatta dne cikan pazarlar Almanya basta olmak iizere AB lilkeleri, Rusya ve ABD'dir.

Makina sektord, isin dogasi geregi teknolojik gelismeleri yakindan takip etmekte, Uretim kalitesini her gegen glin daha da artirmakta,
Ar-Ge ¢alismalarina ve yatirimlarina onem vermektedir. Turkiye'de Ar-Ge harcamalari/GSYH orani surekli artmaktadir. 2003 yilinda
ylzde 0,48 olan bu oran, 2016 yilina gelindiginde yaklasik iki kat artarak ylizde 0,94 seviyesine ulasmistir.

Milyar ABD Dolari
16

13,83

13,59

14

12

10

2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017

Kaynak: TiiK
GRAFiK 69: Tiirkiye Makina Sektdrii ihracati (Son 10 Yil)
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GRAFIK 70: Makina Sektdrii ihracatindaki itk 10 Uriin Grubu (2017 Yili)
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Agac isleme Makinalari Sektérii

Agac isleme makinalarinin ihracat, ithalat, tiretim verileri, sektér biiyiime verileri ve sektér ile ilgili 6ngoriiler Agac isleme Makina ve
Yan Sanayisi Is Adamlari Dernegi'nden (AIMSAD) alinmistir.

2017 yiliigin sektordeki Uretim ve ticaret verilerine bakildiginda;

- ihracat ylizde 19'luk bir artisla 83,17 milyon ABD Dolari

- Ithalat ylizde 9,22'lik bir diistisle 64,2 milyon ABD Dolari

« Uretim ylzde 18,6'lik bir artisla 209,7 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir.

Sektorde Uretimi en fazla olan Urlnler; testere makinalari, keserek kaliplama makinalari, kombine makinalar, bikme ve birlestirme
makinalaridir. 2017 yilinda ihracat miktari ithalat miktarini asmistir.

2013 2014 2015 2016 | 2017

Blytme Orani (%) 13 14 -23 -8 7
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Celik Uretimi Sektorii

Celik Uretimi ile ilgili ihracat, ithalat, tiretim verileri, sektdr biiylime verileri ve sektor ile ilgili dngériiler Tiirkiye Celik Ureticileri
Dernegi'nden (TCUD) alinmistir.

2016 yiliigin sektordeki tretim ve ticaret verilerine bakildiginda;

- ihracat ylizde 24'liik bir artisla 13,39 milyar ABD Dolari

- ithalat yiizde 13,7'lik bir artisla 12,39 milyar ABD Dolar

« Uretim yiizde 13,1'lik bir artisla 37,5 milyon ton ham celik iiretimi olarak gerceklesmistir.

Sektorde Uretimi en fazla olan Uridnler; insaat demiri, sicak haddelenmis sac ve profil olmustur. Tirkiye genelinde 33 adet ham ¢elik
iireticisi firma bulunmaktadir. Ham celik (reticisi olan firmalarin 3 tanesi (Erdemir, isdemir ve Karabiik D.C.) entegre tesis olup geri
kalan 30 adedi elektrik ark ocakli veya indiksiyon ocakli firmalardir. Sektorde 2017 yilinda yaklasik 50.000 kisiye dogrudan istihdam
saglanmistir.

2013 2014 2015 2016 | 2017

Biytime Orani (%) -3,4 -1.8 -7.4 52 50

TORKIVE CELIK ORETICILERI DERNEGI
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Plastik isteme Makinalari Sektérii

Plastik isleme makinalarinin ihracat, ithalat, Uretim verileri, sektor biylime verileri ve sektor ile ilgili ongoruler Plastik Sanayicileri
Dernegi’'nden (PAGDER) alinmistir.

2017 yiliigin sektordeki makine Uretimi ve ticaret verilerine bakildiginda;

« lhracat ylizde 15,9'luk bir artisla 169,3 milyon ABD Dolari

« Ithalat ylizde 0,4'liik bir artisla 583,2 milyon ABD Dolar!

« Uretim ise yuzde 29,3'lUk bir artisla 587 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir.

Son 5 yildaki bliytime oranlarina bakildiginda blylime slirekli olmakla birlikte sanayideki ihtiyaca gore degisim yasandigi
gozlemlenmektedir.

2013 2014 2015 2016 | 2017

Blylime Orani (%) 11,8 3,7 3,4 43 | 126
a
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Savunma ve Havacilik Sanayi Sektorii

Savunma ve havacilik sanayinin ihracat, ithalat, Gretim verileri, sektor biylime verileri ve sektor ile ilgili ongoriler Savunma ve
Havacilik Sanayii imalatcilar Dernegi'nden (SASAD) alinmistir.

2017 yiliigin sektordeki tretim ve ticaret verilerine bakildiginda;

« Ihracat yiizde 6,6'lik bir diisiisle 1,82 milyar ABD Dolar

« Ithalat yiizde 19,8'lik bir artisla 1,54 milyar ABD Dolar

« Uretim yiizde 35'lik bir artisla 8,06 milyar ABD Dolari olarak gerceklesmistir.

Son 5 yildaki blyime oranlarina bakildiginda tlkemizin savunma ve havacilik sanayindeki artan ihtiyacina paralel olarak degisim
yasandigi gozlemlenmektedir.

2013 2014 2015 2016 | 2017

Buyime Orani (%) 575 0,49 -3,78 21,6 | 46,6
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Tarim Makinalari Sektorii

Tarim makinalari ve ekipmanlarinin ihracat, ithalat, tretim verileri, sektor buylime verileri ve sektor ile ilgili ongoruler Tdrk Tarim
Alet ve Makinalari imalatcilari Birligi'nden (TARMAKBIR) alinmistir.

2017 yiliigin sektordeki Uretim ve ticaret verilerine bakildiginda;

« ihracat ylizde 5,8'lik bir artisla 652,1 milyon ABD Dolari

- ithalat yiizde 4,8'lik bir diistisle 657,5 milyon ABD Dolari

« 72.032 adet traktor uretilmistir. Alinan siparislerde 2016'ya gore yizde 32 disus yasanmistir.

Sektorde Uretimi en fazla olan Urilnler; traktor, toprak isleme, ekim ve glibreleme ekipmanlari, hasat-harman ekipmanlaridir.

2013 2014 2015 2016 | 2017

Blyime Orani 5 10 -8 -12 | -31
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TARMAKBIR

Turk Tanim Alet ve Makinelerl
Imalatcilan Birlidi

Tekstil Makinalari Sektorii

Tekstil makinalariile ilgili ihracat, ithalat, uretim verileri, sektor bluylUme verileri ve sektor ile ilgili ongoruler Tekstil Makinecileri ve
Aksamlari Sanayicileri Dernegi'nden (TEMSAD) alinmistir.

2016 yiliicin sektordeki ticaret verilerine bakildiginda;
« ihracat ylizde 17,7'lik bir artisla 604 milyon ABD Dolari
« ithalat yiizde 3'lik bir diisiisle 1.3 milyar ABD Dolari olarak gerceklesmistir.

Sektorde Uretimi en fazla olan Urinler; boya terbiye makinalari, tekstil makina yedek parc¢a ve aksesuarlari, tekstil kimyasallari
olmustur. Son 5 yildaki bliylime oranlarina bakildiginda biytmenin ihracat odakli olarak yasandigi gézlemlenmektedir.

2013 2014 2015 2016 | 2017

Biytime Orani (%) 14,7 19.6 8,7 24 20
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Uygulama

Servis Gorevlisi

ismetpasa Mah. Karadeniz Sok. No:1 Kat:2 Bayrampasa - ISTANBUL
Tel: (0212) 565 53 54 (pbx) / Faks: (0212)501 77 31 www.tiad.org

ﬂ www.facebook.com/voctest

[4 twitter.com/tiadmtm TIAD MTM Iktisadi isletmesi
www.tiad-mtm.com TURKAK tarafindan akredite edilmistir.
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“SEKTORUN AVRASYA COGRAFYASINDAKI
EN BUYUK BULUSMASI”

MAKTEK
avrasya

Takim Tezgahlari, Metal - Sac isleme Maki
Tutucular - Kesici Takimlar, Kalite Kontr
Sistemleri, CAD/CAM, PLM Yazihimlar
Uretim Teknolojileri Fuan
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SEKTORUN GUCLU BIRLIKTELIGI

STRONG UNITY REPRESENTING THE MACHINE TOOLS SECTOR

TAXIM TEZGAHLARI SANAYIC| VE ISADAMLARI DERNEGI
MACHIE TOOLS INOUSTRIALISTS AND BUSIMESSMEN ASSOCIATION

S1Z DEGERLI UYELERIMIZE
TESEKKUR EDERIZ

www.tiad.org
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