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ONSOZ

Takim Tezgahlari Sanayici ve isadamlari Dernegi (TIAD), 1992 yilindan bu yana, imalat sanayisinin temel iiretim araglarindan
olan takim tezgahlarinin, tamamlayici ekipman ve aksesuarlarinin imalati, ihracati ve ithalati alaninda faaliyet gosteren sanayici
ve isadamlarini bir araya getirerek; sektoriin mesleki ilkelerini olusturup uygulanmasini saglamak, liyelerini yurtiginde ve
yurtdisinda ilgili platformlarda en iyi sekilde temsil etmek amaciyla kurulmus bir meslek érgitidir.

Bunun yani sira TIAD, gerek sektorde mevcut durum degerlendirmesi yapmanin, gerekse yasanan gelismeleri ilgili kesimlerle
paylasmanin Tirk ekonomisine katkisi olacagi kanaatindedir. Belirtilen amaca yonelik olarak hazirlanan bu ¢alisma, 2015 yilinda
yasanan ekonomik gelismeler yaninda Takim Tezgahlari imalati Sanayi ile ilgili degerlendirmeleri icermektedir.

Takim Tezgahlari; otomotiv, savunma, havacilik, medikal ve beyaz esya gibi kritik sektorler basta olmak lizere sanayi triinleri
ve imalat sanayinin tiim sektérlerinde katma degeri yiiksek teknolojiler tiretmek icin kullanilan “Temel Yatirim ve Uretim”
makineleridir. Takim Tezgahlari sektord, ulkelerin gelisme siirecinde stratejik oneme sahip olan ve temel lGretim makinesi
olmasi ile girdi sagladigi sektorlerin tretim becerilerini belirleyerek ekonomik gelismede ¢arpan etkisi yaratan bir sektor
niteligindedir. Sektoriin yapisi ve sektorde yasanan gelismeler, lilke ekonomisi agisindan onemli bir gosterge sayilmaktadir.

Bu raporun temel amaci, Takim Tezgahlari Sanayisi konusunda diinyada ve Tiirkiye'de yasanan gelismeleri, verilerle ortaya
koymaktir. Calismada kullanilan istatistiki veriler, olanaklar dlgilisiinde detayli olarak sunularak, sektorde faaliyet gosteren
kuruluslar igin bilgiye kolay erisim olanagi sunmaktadir.

Ulke ve sektdriin durumu hakkinda spesifik bilgilere ulasilabilecek bir kaynak olusturmak ve sektoriin sorunlarina ¢oziim
arayislarina katkida bulunmak amaciyla hazirlanan bu raporun olusturulmasinda yararlanilan kurum ve kuruluslara, raporu
hazirlayan TIAD Genel Sekreterligi'ne tesekkiir ederiz.

Hakan AYDOGDU
Yonetim Kurulu Baskani

Takim Tezgahlari Sanayici ve isadamlari Dernegi (TIAD)
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SEKTORUN TANIMI ve CALISMANIN KAPSAMI

Takim Tezgahlari, llkelerin gelisme siirecinde stratejik oneme sahip, sundugu yatirim, ara mali ve hizmetlerle girdi sagladigi
sektorlerin lretim becerilerini belirleyerek ekonomik gelismede ¢arpan etkisi yaratan bir sektorddr.

Sanayide imal edilen her iriin, ya bir Takim Tezgahi ya da yine bir Takim Tezgahi ile imal edilmis bir makine ya da kalip vasitasi
ile Uretilmektedir. Takim Tezgahlari sektoru gli¢liu olan ekonomiler, stratejik oneme sahip bir¢ok sektorde onemli rekabet avantaji
saglamaktadir. Takim Tezgahlari, bu agidan makine imalat sanayisi icinde 6zel 6neme sahip bir alt sektordir. Takim Tezgahlari
ile basta otomotiv, savunma ve ugak sanayi, havacilik, medikal, beyaz esya, demir-gelik, gemi ve vagon imalati, tarim makineleri,
genel makine ve kalip imalati, vb. olmak Uzere bir¢ok sektor uretim yapmaktadir.

Bu ¢alismada; Turkiye ekonomisinin genel durumu, iretici fiyat endeksi, Takim Tezgahlari sektoriiniin liretim, istihdam, ihracat ve
ithalati gibi ekonomik gdstergelerinin analizinde, NACE Rev2 sektdor gruplamasi temel alinmistir.

Bu analizin gergeklestirilmesinde;

« Tiirkiye istatistik Kurumu (TUiK) Verileri

« T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Verimlilik Genel Mudurliga Verileri

« Birlesmis Milletler (UN) Esya Ticareti Veritabani, SITC Rev.3 - 73 Metal isleme Makineleri Verileri

« Avrupa Toplulugu Ekonomik Faaliyetleri istatistiki Siniflamasi NACE Rev.2 - 28 Makine ve Ekipman imalati, 28.41 Metal isleme
Makineleri imalati, 28.49 Diger Takim Tezgahlarinin imalati Verileri

¢ Gardner Research Inc. Arastirma Anketi Sonuclari temel alinmistir.
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1. 2015 YILI EKONOMIK GELISMELERI

2009 yilinda yasanan kriz sonrasi 2010 ve 2011 yilinda Gayri Safi Yurtici Hasila'da (GSYH) %9,2 ve %8,8 ile yiiksek biiyime oranlari-
na erisilmis ancak erisilen bu bliylime oranlari, girdilerde disa bagimllik nedeniyle dis ticaret agiginin artmasina yol agmis ve cari
aclk Uzerinde olumsuz etki yaratmistir. Sonug olarak, tasarruf oranlari dusuk olan ve borglanma ile buytyen ekonomide, cari agik
riskleri onemli dizeylere ¢ikmistir. Hizli bUylimenin yavaslatilmasinin tartisildigi 2012 yilinda, bliylime hizi keskin bir disisle %2,1
dizeyine gerilemistir. 2012 yilinda imalat sanayi blylime hizinda ise GSYH gore ¢ok daha hizli bir dislis yasanmis ve %1,7 olarak
gerceklesmistir. Bu donemde cari agikta 2011 yilina gore iyilesme yasanmistir.

%
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2 H 2010 2011 2012 2013 2014 2015

-

M Imalat Sanayi MGSYH Alic Fiyatlanyla

Kaynak: TOiK
GRAFIK 1: SABIT FIYATLARLA GSYH GELISME HIZLARI (1998 YILI BAZLI)

2013 yilinda Amerikan Merkez Bankasi'nin (FED) parasal genislemeden ¢ikis ve faiz artisi konusundaki yaklasimlari, cari

acigi yiiksek ekonomiler icin tehdit olusturmustur. Tirkiye Cumhuriyeti Merkez Bankasi (TCMB) bu dénemde enflasyon hedefi
cercevesinde doviz piyasalarina midahale ederken uzun donem faizlerde degisime direnmis ancak daha sonra gosterge faizinde
ylksek oranda bir artis yapmistir. Diinya piyasalarinda énemli gelismelerin yasandigi 2013 yilinda, imalat sanayi bliyime hizi yine GSYH
blylme hizinin altinda kalirken 2012 yilina gore artarak %3,7 dlzeyinde gergeklesmistir. Ayni yil GSYH artis hizi ise %4,2 olmustur.
2014 yilinda dlinya ekonomisinde bir toparlanma yasanmistir. Amerikan Merkez Bankasi'nin para politikasinda yaptigi sikilasma
gcalismalari ve faiz oranlarinda yapmis oldugu artis, 6zellikle Turkiye gibi dis kaynak gereksinimi yuksek olan gelismekte olan
ekonomiler icin onemli riskler olusturmustur. Japonya ve AB gibi Ulkelerin parasal genisleme politikalarinin da etkisiyle ABD Dolari
2014 yili iginde dinya piyasalarinda deger kazanmistir.

2015 Turkiye i¢in dis risklerin yaninda i¢ risklerin de yikseldigi bir yil olmustur. Buna ragmen, Tirkiye'de i¢ talep beklentileri olumlu
etki yaratarak, biiylime verilerinin yiiksek gelmesini saglamistir. imalat sanayi, dis gelismeler sebebiyle sorunlu bir donem gecirmis
olmasina ragmen, dis ticaret 2014 yilina benzer bir sekilde gerceklesmistir. Artan doviz kuru sebebiyle, 2015 yilinda GSYH'da dolar
bazinda ciddi bir gerileme yasanmistir. 2015'te milli gelir; toplamda 719,97 milyar USD, kisi basi 9.261 USD olarak gergeklesmistir.



 |malat Sanayi @ GSYH Alci Fiyatlariyla

Kaynak: TOIK
GRAFIK 2 : SABIT FiYATLARLA DONEMLER ITiBARIYLE GSYH GELISME HIZLARI (1998 YILI BAZLI)

Turkiye ekonomisi 2015'de oldukca dalgali bir donem gecirmistir. 2014 ile karsilastirildiginda, 2015 imalat sanayi birinci ceyrekte
%1.2, ikinci ceyrekte %4.8, Uglincl ¢ceyrekte %1.3, dordlincl ¢ceyrekte ciddi bir artis yasayarak %7.8'lik biylime degerine ulasmistir.

1.1. Harcamalar Yontemiyle Gayri Safi Yurtici Hasila
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Kaynak: TOIK
GRAFiK 3 :HARCAMALAR YGNTEMIYLE CEYREK DGNEMLERE GORE GAYRi SAFi YURTICi HASILA iCINDE MAKINE VE TECHIZATIN PAYI (1998 YILI BAZLI)
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Harcamalar yontemiyle GSYH'ya bakildiginda (1998 fiyatlariyla), Takim Tezgahlarinin da iginde yer aldidi Makine ve Te¢hizat
payinin, 2011 yili ikinci ceyrekte %18,0 ile son bes yilin en yliksek diizeyine eristigi ve yillik bazda ise %16,1 olarak gergeklestigi
gorulmektedir. 2012 yilinda bu oran yillik olarak %15,0'e ve 2013 yilinda ise % 14,6 dizeyine gerilemistir.

GSYH'da yasanan yavaslamanin harcamalar agisindan Takim Tezgahlarinin da i¢cinde bulundugu Makine ve Techizat sektorini de
etkiledigi gorulmektedir. Bu egilim 2015 yilinda da 2014'e benzer sekilde gergeklesmis ve Makine ve Teghizatin payi binde birlik
artisla %13,8 olarak gergeklesmistir. 56z konusu egilim GSYH biiyliime oranlarindaki gelismelere paraleldir. Bu bulgular, kamu ve
0zel sektordeki yatirim harcamalarinda yasanan yavaslama egilimini gostermektedir.

Mal ve Hizmet ihracat -

Ithalat fark
Devletin Nihai Tiketim _{*) Stok Degismeleri 1%
Harcamalan

11%

Makine ve Techizat
13%

Kaynak: TOiK Yerlesik Hanehalklarinin Tiketimi

65%

GRAFIK 4: HARCAMALAR YGNTEMIYLE GSYH iCINDE MAKINE VE TECHIZATIN PAYI, 2014 (1998 YILI BAZLI)
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Kaynak: TUiK

GRAFIK 5: HARCAMALAR YONTEMIYLE GSYH iCiNDE MAKINE VE TECHIZATIN PAYI, 2015 (1998 YILI BAZLI)

2015 yiinda Makine ve Teghizatin harcamalar yontemiyle GSYH igindeki payinda disls yasanmis ve %8 dlzeyine gerilemistir. 2015
yilinda Makine ve Techizatin sabit fiyatlarla GSYH i¢indeki payr 2014 yilina gore yaklasik %5 azalmistir. Paydaki azalis 6zel sektordeki
Makine ve Tec¢hizat harcamalarinin payinda yasanan dususten kaynaklanmistir.
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2. SEKTORUN GELISIiMi ve TEMEL GOSTERGELER

2.1. Sektor Uretiminde Gelismeler
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Kaynak: TOIK
GRAFIK 6: SANAYi GRETIM ENDEKSI (2010 YILI BAZLI)

Metal isleme Makineleri imalati (28.41) iiretim endeksi 2015 yilinda, alt sektdrii oldugu Makine ve Ekipman imalati Gretim endeksine
gore daha dusuk duzeylerde kalmistir. Yil boyunca dalgalanma yasayan endeks degeri, imalat sanayi tUretim endeksine oranla sadece
Ocak, Mart, Nisan ve Temmuz aylarinda yiiksek gerceklesmistir. Metal isleme Makineleri imalati iretim endeks degeri, son 24 aya
bakildiginda 2014 yili Ajustos ayindaki 90,7'den sonra 2015 yili Eyltl ayinda 100,1'lik degerle en disuk seviyesini gormustir. 2015
yil ortalamalarina bakildiginda da Makine ve Ekipman imalati Sanayi altindaki en diisiik performans Metal isleme Makineleri imalati
Sanayinde gerceklesmistir. 2015 yilinda Diger Takim Tezgahlari imalati (28.49) tretim endeksi ise Ocak, Nisan ve Ekim aylari harig
Metal isleme Makineleri imalati iretim endeksine gore daha yiiksek diizeylerde gerceklesmis ve daha iyi bir egilim gostermistir.
Veriler, Makine ve Ekipman imalati Sanayine gore Metal isleme Makineleri imalatinin daha olumsuz bir yil yasadigini gostermektedir.

Milyon ABD Dolan g -

2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015
Kaynak: Gardner Research, The World Machine-Tool Output & Consumption Survey, TUIK Uretim istatistikleri
GRAFIK 7: YILLARA GGORE TAKIM TEZGAHLARI iMALATI, TURKIYE

Turkiye'nin Takim Tezgahlari Uretimi, Gardner Research tarafindan yurdtilen ¢alismalarda tuketim/kullanim tutarlarina ihracat ile ithalat
farki eklenerek hesaplanmaktadir. Bu calismanin ve TUIK'in verileri goz online alinarak yapilan hesaplamalara bakildiginda 2008 yilinda
Tirkiye'nin takim tezgahlari tretimi/imalati 583,2 milyon ABD Dolari diizeyindedir. Uretim 2009 yilinda 441,3 milyon ABD Dolarina
gerilemis ve daha sonra 2011 yilina kadar artarak 659,4 milyon ABD Dolari dizeyine erismistir. 2012 yilinda az da olsa duserek 644,2
milyon ABD Dolari diizeyinde kalmistir. 2013 yilinda yeniden artis egilimine girmis ve 719 milyon ABD Dolarina erismistir. 2014 yilinda ise
¢ milyon ABD Dolari artisla 722 milyon ABD Dolari diizeyine ¢ikmistir. Yapilan hesaplamalara gore 2015 yilindaki tretim %2,3'lik distsle
705 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir.
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2.2. VYurtici Uretici Fiyatlarindaki Gelismeler
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Kaynak: TOIK
GRAFIK 8: YURTCi URETICi FiYAT ENDEKSI (2003 YILI BAZLI)

Metal isleme Makineleri imalati (28.4) Yurt ici Uretici Fiyat Endeksi (Yi-UFE) ortalama olarak, 2013 yilinda %4,1, 2014 yilinda %8,1
ve 2015 yilinda ise % 14,5 olarak gergeklesmistir. Bu oran son 3 yila bakildiginda genel imalat sanayinin %1,63 ve makine imalat
sanayinin %2,13 lizerinde gerceklesmistir. 2015 Ocak ayinda 231,1 olan sektor Yi-UFE degeri, yil icinde artarak devam etmis ve
Aralik ayinda 275,8 dizeyine erismistir. Bu veriler sektorin imalat sanayinden sagladigi girdilerdeki fiyat artislarinin 2015 yilinda
yurt ici fiyatlarina da yansidigini gostermektedir. Bu artista doviz kurlarinda yasanan artisin da etkisi oldugu gozlemlenmektedir.

2.3. s Yeri Sayisi

Girigim Sayis .

1.600 Metal Isleme Makineleri ve Diger Takim

1.400 y— o Tezgahla”rll imalati sektori toplam girisim

1.200 - ey T A sayisl, TUIK is istatistiklerine gore 2009 yilindan

1.000 b 2011 yiina kadar artarak 961'den 1.252 adete
00 ctkmistir. 2012 yilinda ise 1.157'ye dismustdur.
00 Metal isleme Makineleri alt sektoriinde girisim
e sayisinin dusmesi, sektordeki toplam isletme
. I saylisinin azalmasina yol agmistir. 2013 yilinda

ise 1.218 adete ulasarak toparlanma egilimi
2009 2010 2011 2012 2013 gostermistir.
™ 28,49 Diger takm tezgahlannin imalat w2841 Metal islerne makinelerinin imalat

Kaynak: TUiK is istatistikleri
GRAFIK 9: 28.5 METAL iSLEME MAKIiNELERI VE TAKIM TEZGAHLARI iMALATI GiRiSiM SAYISI

2009 ile 2013 yillari arasinda Takim
Tezgahlarinin toptan ticareti sektoriinde ise
girisim sayisi 370 isletmeden 617 isletmeye
cikmistir. Sektorde toptan ticaretteki girisim
sayisinda yaklasik iki kat artis gortulmustur.
TUIK is istatistiklerine gore imalat ve toptan
ticaret sektoriinde 2013 yilinda toplam 1.847
isletme faaliyet gostermektedir. Bu verilere
gore 4 yil icerisinde sektorde faaliyet gosteren
firma sayisi %38,8 artis gostermistir.

Kaynak: TOIK is istatistikleri _

GRAFIK 10: 46.62 TAKIM TEZGAHLARININ TOPTAN TICARETi GIRi$iM SAYISI
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2.4. istihdam ve istihdamda Gelismeler

Caligan Sayisi

Metal isleme Makineleri ve Diger Takim
Tezgahlari imalati sektoru toplam istihdami
TUIK is istatistiklerine gore 2009 yilindan 2013
yilina kadar artarak 10.370 kisiden 16.691
kisiye erismistir. Diger Takim Tezgahlari imalati
istihdami s6z konusu donemde %51 ve Metal
isleme Makineleri imalati istihdami ise %64
oraninda artmustir. TUIK is istatistiklerinin en

SEERRRE

: ! son verileri 2013 yilina aittir ve 2015 yilinda
2009 2012 2013 2014~

28 41 Metal ijlerne makinelerini caligantar sy 28,45 Diger talom tezgahlianmin imatat calanlar sayrm
Kaynak: TOIK is istatistikleri, *2014 ve 2015 Sektoriin TUIK istihdam istatistiklerinden Yararlanilarak Hesaplanmistir.
GRAFIK 11: 28.4 METAL iSLEME MAKINELER VE TAKIM TEZGAHLARI iMALATI CALISAN SAYISI
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25,49 Diger talom tazgahlannin imalab 28,41 Metal tgleme makinelesinin iImalab

yayimlanmistir. Sektor istihdam endeksi

kullanilarak 2014 ve 2015 yillariigin yapilan
ongord, sektoriin istihdaminin 2015 yilinda
19.660 kisiye erismis oldugu yonuindedir.

Metal isleme Makineleri imalati alt sektdri
toplam istihdamdan 2013 yilinda %81 pay

alirken, Diger Takim Tezgahlari imalatinin

payl ise %19 olmustur. 2015 yili i¢in yapilan
ongorulere gore metal isleme makineleri
imalati payinin %79,5 diger takim tezgahlarinin
payinin %20,5 olacadi beklenmektedir.

Kaynak: TOIK is istatistikleri, *2014 ve 2015 Sektdriin TUIK istihdam istatistiklerinden Yararlanilarak Hesaplanmistir.
GRAFIK 12: 28.4 METAL iSLEME MAKINELERi VE TAKIM TEZGAHLARI iMALATI CALISAN SAYISININ ALT SEKTORLERE DAGILIMI

Caligan Sayis
4.500 -

4.000 - — Takim Tezgahlari toptan ticaretinde ise 2009
3.500 -

2,000 - — " J yilinda 2.444 kisi olan istihdam 2013 yilinda
2500 © . i 3.632 kisiye ¢cikmistir. 2009-2013 yillari
m : s arasinda i§tihdam artisi %48,6 dlzeyinde
1.000 - olmustur. Istihdam endeksi kullanilarak yapilan
'“': 1 ongoruye gore Takim Tezgahlari toptan ticareti
2000 010 2011 2012 2013 2014+ 2015* sektoru istihdaminin 2015 yilinda 3.710 kisi

Kaynak: TUIK i istatistikleri, *Sektariin TOiK istihdam istatistiklerinden Yararlanilarak Hesaplanmistir.
GRAFIK 13: 46.62 TAKIM TEZGAHLARININ TOPTAN TiCARETi CALISAN SAYISI

olacag@i tahmin edilmektedir.
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Kaynak: TOIK s istatistikleri
GRAFIK 14: 28.4 METAL iSLEME MAKINELERI VE TAKIM TEZGAHLARI iMALATI GiRi$iM BASINA CALISAN SAYISI

Sektorde girisim basina ortalama istihdam oldukca diisiiktiir. imalatci firma girisimlerinde 2010 yilinda sektdr ortalamasi olarak
isletme basina istihdam 11,09 kisidir. Bu deger 2013 yilina kadar artarak 16,14 kisi dizeyine ¢cikmistir. 2013 yilinda, alt sektorlerden
Metal isleme Makineleri imalatinda isletme basina istihdam 16,09 kisi olurken, Diger Takim Tezgahlari imalatinda 16,34 kisi olmustur.
-

Girisim basina istihdamda takim tezgahlarinin toplam ticaretini
yapan firmalarin personel sayisi ayni alanda imalat yapan

& : firmalarin personel sayisina gore oldukg¢a diistiktir. 2010-2013
doneminde ise bu firmalardaki personel sayisinda yaklasik

1 %5,6 oraninda disiis yasanmistir.
z F
Kaynak: TUIK is istatistikleri
4 GRAFIK 15: 46.62 TAKIM TEZGAHLARININ TOPTAN TiCARETI, GiRi$iM BASINA CALISAN SAVISI
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GRAFIK 16: SANAYi iSTIHDAM ENDEKSI ( 2010 YILI BAZLI)
Kaynak: TUIK is istatistikleri

Sektor istihdam endeksine bakildiginda sektoriin son dénemlerde istihdama katkisini artirdigi goriilmektedir. 2015 yilina bakildiginda ise

Metal isleme Makineleri imalati sektorii istihdam endeks degerleri, hem Makine ve Techizat hem de imalat Sanayi istihdam endeksinden

daha yiiksek diizeylerdedir. Metal isleme Makineleri imalati (28.41) istihdam endeksi 2015 yilinda ortalama olarak 141,2 olarak

gerceklesmis ve bir dnceki yila gore %6,7 artis gdstermistir. Bu oran imalat Sanayi istihdam endeksinde ise degisiklik gdstermemistir. “
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2.5. Calisan Kisi Basina Uretim

0

180 g Kaynak: Verimlilik Genel Miidiirliigii

180 - GRAFIK 17: CALISAN Ki$i BASINA GRETiM ENDEKSI (2010 YILI BAZLI)
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Metal isleme Makineleri imalati (28.41) calisan kisi basina iiretim endeks degerleri, Makine ve Techizat Sanayi (28) ve imalat Sanayi endeks
degerlerinden daha dusuk dizeylerdedir. 2014 yili son ¢eyrek hari¢ olumsuz yonde bir egilim gostermistir. Endeks degeri 2014 yilina oranla
2015 yiliicerisinde ortalama %10,5'luk bir disls gostermistir. Bu verilere gore, sektorin 2014 yilina gore verimlilik konusunda sorun
yasadigi ortaya ¢cikmaktadir.

Diger Takim Tezgahlari imalatinda (28.49) calisan basina iiretim endeks degerleri yiiksek olmasina karsin 2015 yilinda 2014 yilina oranla
%11,4'lUk bir disUs yasayarak 112,45 seviyesine dusmustur. Bu alt sektor, verimlilik agisindan daha iyi konumdadir. Ancak, 2014 yilina gore

bu alt sektorde de ¢alisan basina Gretimde olumsuz bir donem yasanmistir.

2.6. Calisilan Saat Basina Uretim

:IM:_

180 - Kaynak: Verimlilik Genel Miidiirliigii

s GRAFIK 18: CALISILAN SAAT BASINA GRETIM ENDEKSi (2010 YILI BAZLI)
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2015 yilinda Metal isleme Makineleri imalati (28.41) ve Diger Takim Tezgahlari imalatinda calisan kisi basina iiretim endeks degerlerinde
oldugu gibi, ¢alisilan saat basina uretim endeks degerlerinde de olumsuz gelisme yasanmistir. Bu iki endeks degerlerindeki egilim, sektorin
verimlilik agisindan 2015 yilinda sorunlarla karsilastigini gostermektedir.

Calisilan saat basina iretim endeksi Metal isleme Makineleri imalatinda gegcmis donemlere gore dusls gostermis, 2014 yilinda 105,02
diizeyinden 2015 yilinda 94,62 diizeyine gerilemistir. Bu veriler, imalat sanayi sektdr ortalamasina gore Metal isleme Makineleri imalati
Sanayi isguicl verimliliginin daha distk oldugunu da ortaya koymaktadir.
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2.7. Briit Maaslardaki Gelismeler
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Kaynak: TUiK
GRAFIK 19: BRUT MAAS ENDEKSI (2010 YILI BAZLI)

2015 yilinda Metal isleme Makineleri imalati (28.41) sektdrinin Briit Maas Endeksinde hizli artis egilimi siirmistir. ilk ceyrekte
266,1 olan endeks degeri, son geyrekte 281 olarak gerceklesmistir. Metal isleme Makineleri sektori brit maas endeksi; imalat
sanayi ve diger alt sektorlerinin tamaminin olduk¢a Uzerinde seyretmektedir.

Endeks degeri daha diisiik olsa da Diger Takim Tezgahlari imalatinda da (28.49) briit maas endeksinde 2015 yilinda bir nceki yila
gore artis yasanmistir. 2015 yilinda calisan kisi ve calisilan saat basina Uretim endekslerindeki dislse karsin brit maas endeksinde
yasanan artis, sektorde maliyetler i¢cinde isglcinun payindaki artisi ortaya koymaktadir.

DUNYA PAZARINDA TURKIYE TAKIM TEZGAHLARI SEKTORUNUN;
URETIMDE, 739 Milyon USD ile 12. Sirada,
[HRACATTA 470 Milyon USD ile 16. Siradan
ITHALATTA 1,03 Milyar USD ile 9/ Sirada,
KULLANIMDA 1,29 Milyar USD ile 11. Sirada oldugunu

BILIYOR MUYDUNUZ?




TiAD
TAKIM TEZGAHLARI SANAYICi VE iSADAMLARI DERNEGI
www.tiad.org

3. TURKIYE TAKIM TEZGAHLARI DIS TiCARETI

3.1. Takim Tezgahlari Dis Ticareti
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GRAFIK 20: TURKIYE DI$ TICARETi

Turkiye toplam ihracati, 2009 ve 2010 yillari harig, artis egilimini 2012 yilina kadar istikrarli bicimde strdirmustir. 2013 yilinda 151,8 milyar
ABD Dolariile 2012 yilinin az da olsa altinda kalmistir. 2014 yilinda ise %3,8 oraninda bir artisla Turkiye toplam ihracati 157,6 milyar ABD
Dolari olarak gerceklesmistir. 2015 yilinda ise ihracatta %8,7'lik, ithalatta ise %14,5'luk bir disis yasanmistir.
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Kaynak: TUIK, Sektdriin ihracat ve ithalat tut?rlan NACE REV 2 nin PRODCOM_2010/6TiP_2010 déniisiim tablosunda yer alan GTiP"ler kullanilarak hesaplanmistir. Grafiklerde dortlii GTiP toplamlarina,
doniisiim tablosunda yer almayan on ikili GTIP'ler dahil edilmemistir.

GRAFiK21: TURKIYE TAKIM TEZGAHLARI DI$ TiCARETi 2841,2849 (Nace Rev2 Gruplamasi)

Takim Tezgahlari ihracati, Turkiye toplam ihracatina benzer bir egilim gostermektedir. 2004 yili ile 2008 yillari arasinda 3,5 kat artan

Takim Tezgahlari ihracati, s6z konusu donemde 177,6 milyon ABD Dolarindan 630,5 milyon ABD Dolarina ¢ikmistir. 2009 yilinda yasanan
resesyon ile takim tezgahlari ihracati onemli olglide gerileyerek 379,2 milyon ABD Dolarina dusmustur. Daha sonra artis egilimine girmis
ve 2014 yilinda 592,17 milyon ABD Dolarina erismistir. Dis ticaret agigi veren sektorin ithalati ise kriz donemleri hari¢ 2004 yilindan 2011
yilina kadar hizli bicimde artarak 1,7 milyar ABD Dolari seviyesine ulasmistir. Ayni yil ihracatin ithalati karsilama orani ise %31 dlzeyinde
gergeklesmistir. 2011 yiindan 2015 yilina kadar ithalat miktari surekli olarak bir gerileme gostermis ve 2015 yilinda 1,38 milyar ABD Dolari

olarak gerceklesmistir. 2015 yilinda ihracatin ithalati karsilama orani ise %41,9 seviyesine yukselmistir.
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GRAFIK 22:TAKIM TEZGAHLARININ TURKIYE DIS TICARETINDEKi PAYI (NACE Rev2 Gruplamasi)

Turkiye toplam ihracati, 2009 ve 2010 yillari harig, artis egilimini 2012 yilina kadar istikrarli bicimde stirdirmustir. 2013 yilinda 151,8 milyar
ABD Dolarrile 2012 yilinin az da olsa altinda kalmistir. 2014 yilinda ise %3,8 oraninda bir artisla Turkiye toplam ihracati 157,6 milyar ABD
Dolari olarak gerceklesmistir. 2015 yilinda ise ihracatta %8,7'lik, ithalatta ise %14,5'luk bir disis yasanmistir.

3.2. Metal isleme Makineleri Dis Ticareti
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Kaynak: T{iK, Sektdriin ihracat ve ithalat tutarlar NACE REV 2 nin PRODCOM_2010/GTiP_2010 doniisiim tablosunda yer alan GTiP’ler kullanilarak hesaplanmistir. Grafiklerde dartlii GTiP toplamlarina,
doniisiim tablosunda yer almayan on ikili GTIP’ler dahil edilmistir

GRAFIK 23: TAKIM TEZGAHLARI; METAL iSLEME MAKINELERI DIS TiCARETi (NACE Rev2: 28.41)

Takim Tezgahlari sektdriiniin Metal isleme Makineleri imalati (28.41) alt sektdriiniin 2004 yilinda %26 olan ihracatin ithalati karsilama orani
artarak krizin de etkisiyle 2009 yilinda %59 dlzeyine erismistir. 2015 yilinda ihracat bir onceki yila gore %2,1 artarak 483,8 milyon ABD
Dolary, ithalat ise %9,1 oraninda azalarak 1,04 milyar ABD Dolari diizeyinde gerceklesmistir. ihracatin ithalati karsilama orani ise %464
olmustur.
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GRAFIK 24: TORKIYE'NN 2011-2015 YILI TOPLAM METAL iSLEME MAKINELERi iHRACATINDA iLK BES (LKE PAYLARI (GTIP: 8456, 8457, 8458, 8459, 8460, 8461, 8462, 8463)

2011 ve 2015 yillart arasinda Turkiye'nin bes yillik Metal isleme Makineleri toplam ihracatindan en yiiksek pay alan lilke %8 ile Rusya
olmustur. Tirkiye'nin ihracati icinde en yliksek paya sahip ilk bes icindeki diger Ulkeler sirasiyla Almanya (%6), ABD (%6), Suudi Arabistan
(%4) ve Polonya (%4) olmustur. Toplam ihracatin %72'si ise diger ilkelere yapilmistir.
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GRAFIK 25: TORKIYE'NIN 2015 YILI METAL iSLEME MAKINELERI iHRACATINDA iLK BES ULKE PAYLARI (GTIP: 8456, 8457, 8458, 8459, 8460, 8461, 8462, 8463)

Turkiye'nin sadece 2015 yili metal isleme makineleri ihracati dederlendirildiginde Almanya ve Suudi Arabistan %7 ile birinci sirada yer
almaktadir. Turkiye'nin 2015 yilindaki ihracati icinde en ylksek paya sahip ilk bes icindeki diger llkeler sirasiyla ABD (%6), Polonya (%5)

ve Rusya (%4) olmustur. Toplam ihracatin %71'i ise diger Ulkelere yapilmistir. Bes yillik ortalama ile karsilastirildiginda Rusya'ya yapilan
ihracatta ciddi bir disus yasanmistir.
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GRAFIK 26: TURKIYE'NIN 2011-2015 YILI TOPLAM METAL iSLEME MAKINELERI iTHALATINDA iLK BES ULKE PAYLARI (GTIP: 8456, 8457, 8458, 8459, 8460, 8461, 8462, 8463)

2011 ve 2015 yillart arasinda Tirkiye'nin bes yillik Metal isleme Makineleri toplam ithalatinda en yiiksek pay alan iilke %20 ile Almanya
olmustur. Tiirkiye'nin ithalati icinde en yiiksek paya sahip ilk bes icindeki diger iilkeler sirasiyla Tayvan (%20), italya (%14), Japonya (%10) ve
Cin (%7) olmustur. Toplam ithalatin %29'u ise diger Ulkelerden yapilmistir.
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GRAFIK 27: TURKIYE'NIN 2015 YILI METAL iSLEME MAKINELERi ITHALATINDA iLK BES ULKE PAYLARI (GTIP: 8456, 8457, 8458, 8459, 8460, 8461, 8462, 8463)

Turkiye'nin sadece 2015 yili metal isleme makineleri ithalati degerlendirildiginde Almanya %22 ile birinci sirada yer almaktadir. Turkiye'nin
2015 yilindaki ithalati icinde en yiiksek paya sahip ilk bes icindeki diger llkeler sirasiyla Tayvan (%21), Japonya (%13), italya (%10) ve Cin
(%8) olmustur. Toplam ithalatin %26'si ise diger llkelerden yapilmistir. Bes yillik ortalamaya bakildiginda ithalat yapilan tlkelerde ciddi bir
degisim olmamistir.



3.2.1. Maddelerin Asindirilarak islenmesine Yénelik Makineler (GTIP 84.56)
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Kaynak: TUIK, NACE Rev2 Hesaplamasi
GRAFiK 28: MADDELERIN ASINDIRILARAK, LAZERLE, FOTON, ULTRASONIK, DIGER ISINLARLA VB. YONTEMLERLE iSLENMESINE MAHSUS MAKINE VE ALETLER (GTiP 84.56)

Metal isleme Makineleri imalati (28.41) sektdriinde maddelerin asindirilarak islenmesine yonelik makine ve aletler grubunda ihracat
siirekli olarak artis géstermistir. ihracatta dzellikle 2011 yilinda %57,4'liik biyiik bir artis saglanmistir. 2011 yilinda 41,4 milyon ABD
Dolari olan ihracat 2015 yilinda 93,7 milyon ABD Dolarina erismistir. 2010 yilinda %38,7 olan ihracatin ithalati karsilama oraniise 2015
yilinda %97,3 dizeyine erismistir.

3.2.2. Metal islemeye Mahsus isleme Merkezleri (GTIP 84.57)
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GRAFIK 29: METAL iSLEMEYE MAHSUS iSLEME MERKEZLERI, TEK iSTASYONLU TEZGAHLAR VE GOK iSTASYONLU TRANSFER TEZGAHLARI (GTiP 84.57)
Metal islemeye mahsus isleme merkezlerinde Tirkiye'nin biiyiik élciide ithalata bagimli oldugu gériilmektedir. ihracat tutarlari g6z ardi

edilecek kadar diuslk dlzeylerde kalirken, ithalatta en biylk artis %67,7 ile 2011 yilinda 231,7 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir.
2015 yilinda ise ithalat klguk bir dustsle 268 milyon ABD Dolari olmustur.
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3.2.3. Metal islemeye Mahsus Torna Tezgahlari (GTiP 84.58)
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GRAFIK 30: METAL iSLEMEYE MAHSUS TORNA TEZGAHLARI (TORNALAMA MERKEZLERI DAHIL) (GTiP 84.58)

Torna tezgahlari alaninda da Tiirkiye'nin biiylk lclide disa bagimli oldugu gériilmektedir. isleme merkezlerine benzer olarak torna
tezgahlari ithalati da 2010 sonrasi 200 milyon ABD Dolari Gzerine ¢ikmistir. 2010'dan 2014'e kadar surekli artis gosteren ithalat
miktarinda, 2015 yilinda %15,1'lik bir disis yasanmis ve 207,4 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir. Bu grubun ihracati da ¢ok
disuk diizeylerdedir. 2014 yilinda sadece 5,2 milyon ABD Dolari olan ihracat, 2015 yilinda %38,5'lik bir artis gdstermis ve 7,2 milyon
ABD Dolari olmustur.

3.2.4. Talas Kaldirarak Delme, Frezeleme vb. Takim Tezgahlari (GTIP 84.59)

o [HRACAT “ [THALAT

Kaynak: T{iK, NACE Rev2 Hesaplamas
GRAFIK 31: METALLERi TALAS KALDIRMAK SURETIYLE DELMEYE, RAYBALAMAYA, FREZELEMEYE, Di$ ACMAYA VB MAHSUS TAKIM TEZGAHLARI (GTiP 84.59)

Bu grupta da ihracatin ithalati karsilama orani ¢ok dusuk duzeylerdedir. 2011 yilinda % 15,8 olan ihracatin ithalati karsilama orani
2012 yilinda %10,2'ye diismiistiir. ithalattaki diistisle bu oran 2015 yilinda %21,9 diizeyine cikmistir.
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3.2.5. Parlatma, Capak Alma, Taslama vb. Tezgahlar (GTiP 84.60)
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GRAFIK 32: METALLERI VEYA SERMETLERi PARLATMA, CAPAK ALMA, BILEME, TASLAMA, HONLAMA, LEPLEME, PARLATMAYA VB MAHSUS TEZGAHLAR (GTiP 84.60)

Metal isleme Makinelerinin bu grubunda ihracat 2008 yilinda en yiiksek degeri olan 21,7 milyon ABD Dolarina erismistir. Daha sonra
10 milyon ABD Dolarinin biraz izerinde gerceklesmistir. 2014 yilinda 14,1 ve 2015 yilinda 12,6 milyon ABD Dolari olmustur. ithalat ise
2012 yiinda en ylksek degeri olan 102,4 milyon ABD Dolarina erisirken, 2014 yilinda 81,9 ve 2015 yilinda 80,7 milyon ABD Dolarina
gerilemistir. Bu grupta da ithalata bagimlilik yiksek dizeydedir.

3.2.6. Vargel, Yiv Acma, Bros, Disli Acma, Testere vb. Tezgahlar (GTIP 84.61)
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Kaynak: TiiK, NACE Rev2 Hesaplamas
GRAFiK 33: METALLERi VEYA SERMETLERi TALAS KALDIRARAK iSLEYEN, VARGEL, YiV ACMA, BROS, DiSLi ACMA VB, TESTERE, DILME VB TEZGAHLAR (GTiP 84.61)

ihracatin ithalati karsilama orani acisindan diger bircok gruba gére daha iyi konumda olan bu Metal isleme Makineleri grubunun ihracati
2010 yili sonrasi 20 milyon ABD Dolari diizeyinde olmustur. 2014 yilinda 19,9 ve 2015 yilinda 20,8 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir.
Buna karsin ithalat; 2014 yilinda en ylksek seviyesine ulasarak 43,6 milyon ABD Dolari olmus, 2015 yilinda %16,5'luk bir dusus yasanmis ve
36,4 milyon ABD Dolari olmustur.
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3.2.7. Dévme, Cekicleme, Kesme, Taslak Cikarma vb. Tezgahlar (GTIP 84.62)
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Kaynak: TUIK, NACE Rev2 Hesaplamasi
GRAFIK 34: METALLERi DGVME, CEKICLEME, KALIPTA DOVME,KESME, TASLAK GIKARTMA, SATAFATLAMA, KARBURLERI iSLEMEYE MAHSUS TAKIM TEZGAHLARI (GTiP 84.62)

ihracatin ithalati karsilama orani acisindan diger bircok gruba gére daha iyi konumda olan bu Metal isleme Makineleri grubunun
ihracati 2010 yili sonrasi 20 milyon ABD Dolari diizeyinde olmustur. 2014 yilinda 19,9 ve 2015 yilinda 20,8 milyon ABD Dolari olarak
gerceklesmistir. Buna karsin ithalat; 2014 yilinda en yUksek seviyesine ulasarak 43,6 milyon ABD Dolari olmus, 2015 yilinda %16,5'luk
bir disus yasanmis ve 36,4 milyon ABD Dolari olmustur.

3.2.8. Metalleri ve Sermetleri Talas Kaldirmadan isleyen Makineler (GTIP 84.63)
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GRAFIK 35: METALLERIi VEYA SERMETLERi TALAS KALDIRMADAN iSLEMEYE MAHSUS DIiBER MAKINELER (GTiP 84.63)

Metal isleme Makineleri icinde talas kaldirmadan islemeye mahsus diger makineler grubunda Tlrkiye'nin ihracati 2011 sonrasi 2013 yili
hari¢ 20 milyon ABD Dolari diizeyinde gergeklesmistir. 2012 yilinda 20,3 milyon ABD Dolari olan ihracat 2015 yilina gelindiginde 25,2 milyon
ABD Dolari olarak gerceklesmistir. ithalat ise 2015 yilinda %26,3 oraninda dismus ve 52,8 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir.
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3.2.9. Makinelerde (84.56/84.65) Kullanilan Aksam, Parca, Aksesuarlar (GTIP 84.66)
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GRAFIK 36: 84.56 iLA 84.65 POZISYONLARINDAKI MAKINELERDE KULLANILMAYA ELVERISLI AKSAM, PARCA, AKSESUAR (PARGA, ALET TUTUCULARI VB.) (GTiP 84.66)

2014 2015

Metal isleme Makineleri icin kullanilan (8456-8465) aksam, parca ve aksesuarlar grubunda Tiirkiye'nin ihracati 2008 yilinda en yiiksek

degerine ulasmis ve 38,4 milyon ABD Dolari diizeyinde gerceklesmistir. ithalatta ise 2011 yili sonrasinda ciddi bir disiis yasanmis, 2015

yilina gelindiginde ihracatin ithalati karsilama orani %49,2 olmustur.

3.2.10. Disk, Kiilce vb. imalatinda Kullanilan Makineler (GTiP 84.86)
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GRAFIK 37: YARI iLETKEN DiSKLERIN, KOLCELERIN, ENTEGRE DEVRELERIN VB iMALATINDA KULLANILAN MAKINE VE CiHAZLAR; AKSAM-PARCA-AKSESUAR (GTiP 84.86)

Bu Urln grubunun dis ticaret hacmi dikkate alinamayacak boyuttadir. 2015 yilinda ihracat hi¢ olmayip,
ithalat 1,176 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir.
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3.3. Diger Takim Tezgahlari Dis Ticareti
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Kaynak: TUIK, NACE Rev2 Hesaplamasi
GRAFIK 38: DIGER TAKIM TEZGAHLARININ DIS TICARETi (NACE 28.49)

Diger Takim Tezgahlari imalati (28.49) sektoriinde 2005 yilinda %17,8 olan ihracatin ithalati karsilama orani artarak krizin de etkisiyle
2011 yiinda %19,9'a ylkselmistir. 2015 yilinda ihracat 95,4 milyon ABD Dolari, ithalat 340,5 milyon ABD Dolari ve ihracatin ithalat
karsilama orani ise %28 olmustur.

3.3.1. Tas, Seramik, Beton vb. ya da Cami Soguk isleyen Makineler (GTIP 84.64)
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Kaynak: T{jiK, NACE Rev2 Hesaplamas
GRAFIK 39: TAS, SERAMIK, BETON, ASBESTLi CiMENTO VB MiNERAL MADDELER iSLEMEYE VEYA CAMI SOGUK OLARAK iSLEMEYE MAHSUS MAKINELER (GTiP 84.64)

Diger Takim Tezgahlari altinda yer alan bu grupta disa bagimUlik olduke¢a yuksektir ve ihracatin ithalati karsilama orani oldukga dusuktur.
2015 yilinda ihracat 14,2 milyon ABD Dolari olurken, ithalat 61,6 milyon ABD Dolari olmustur. 2015 yili ihracatin ithalati karsilama orani ise
%23,1 dlizeyinde kalmistir.
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3.3.2. Adag, Sert Kaucuk vb. Civi Cakma, Zimbalama vb. Makineler (GTiP 84.65)
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GRAFIK 40: AGAG, MANTAR, KEMIK, SERT KAUCUK, SERT PLASTIK MADDELER VB SERT MADDELERI iSL. MAHSUS MAKINELER (Civi CAKMA, ZIMBALAMA VB) (GTiP 84.65)

Diger Takim Tezgahlari alt sektorunde dis ticaret hacmi en ylksek olan grup ¢ivi gakma, zimbalama vb. makinelerinin olusturdugu
bu gruptur. Bu grubun ihracat hacmi 2013 yilinda en ylksek seviyesine ulasmis ve 67,3 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir.
2015 yilinda ihracat 46,1 milyon ABD Dolari, ithalat 67 milyon ABD Dolari olurken ihracatin ithalati karsilama orani ise %68,8 olarak
gerceklesmistir.

3.3.3. Makinelerde Kullanilan Aksam, Parca, Tutucular vb. (GTIP 84.66)
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846692200000,846692800000)

Kaynak: TiiK, NACE Rev2 Hesaplamas
GRAFIK 41: 84.56 iLA 84.65 POZiISYONLARINDAKi MAKINELERDE KULLANILMAYA ELVERiSLi AKSAM, PARCA, AKSESUAR (PARCA, ALET TUTUCULARI VB) (GTiP 84.66)

Makinelerde kullanilmaya elverisli aksam ve parcalarin (parca, alet tutuculari vb. GTIP 84.66) 2014 yili ihracati 37,2 ve ithalati 79,8
milyon ABD Dolari olmustur. Bu grup, Diger Takim Tezgahlari alt sektord icinde 100 milyon ABD Dolari tstiindeki dis ticaret hacmi ile
onemli bir yer tutmaktadir. ihracatin ithalati karsilama orani 2013 yilinda %43,4 ve 2014 yilinda %46,6 diizeyindedir. 2015 yilinda bu
oran %44,2 olarak gerceklesmistir.
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3.3.4. Kendine Ozgii Fonksiyonu Olan Diger Makineler (GTiP 84.79)
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GRAFIK 42: KENDINE 0Z60 BiR FONKSIYONU OLAN DIGER MAKINELER VE MEKANIK CiHAZLAR (GTiP 84.79)

Kendine 6zgii fonksiyonu olan makineler, GTIP 84.79 altinda toplanmis olan ithalat agirlikli bir gruptur. ihracat yok denecek diizeydedir.
ithalat ise ihtiyaca bagli olarak senelere gére 6nemli dlciide dalgalanmaktadir. ithalat miktari 2011 yilinda 198,9 milyon ABD Dolari ile
en yuksek seviyeye ¢ikmistir. 2012-2014 yillari arasinda dustk rakamda seyreden ithalatin 2015 yilinda 129,5 milyon ABD Dolarina

ctkmis olmasi dikkat cekicidir.

3.3.5. Disk, Kiilce vb. imalatinda Kullanilan Makineler vb. (GTIP 84.86)
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Kaynak: T{jiK, NACE Rev2 Hesaplamas
GRAFIK 43: YARI iLETKEN DiSKLERIN, KOLCELERIN, ENTEGRE DEVRELERIN VB iMALATINDA KULLANILAN MAKINE VE CiHAZLAR; AKSAM-PARCA-AKSESUAR (GTiP 84.86)

Disk, kilce vb. imalatinda kullanilan makinelerin dis ticaret hacmi yok denilecek seviyededir.




TAKIM TEZGAHLARI SANAYICi VE iSADAMLARI DERNEGI
www.tiad.org

3.3.6. Kendine Ozgii Fonksiyonu Olan Diger Makineler (GTIP 85.43)
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Kaynak: TiiK, NACE Rev2 Hesaplamasi
GRAFiK&44: KENDINE 0260 BIR FONKSIYONU OLAN DIGER MAKIiNELER VE MEKANIK CiHAZLAR (GTIP 85.43)

Kendine 6zgu bir fonksiyonu olan diger makineler ve mekanik cihazlarda 2015 yilinda ithalat %35,5 dlismus ve 12,9 milyon ABD Dolari
olarak gerceklesmistir. ihracatta ise 6nemli bir degisiklik olmamis ve 2,1 milyon ABD Dolari olarak gergeklesmistir.
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4.  TAKIM TEZGAHLARI DUNYA URETIMI, TUKETIMI, DIS TICARETI ve TURKIYE

4.1. Takim Tezgahlari Diinya ihracati ve ithalat
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Kaynak: United Nations, UN Comtrade Database * 2015 Yili verileri, birgok iilke verilerinin heniiz girilmemesi nedeniyle eksiktir.
GRAFiK 45: METAL iSLEME, TAKIM TEZGAHLARI DUNYA TiCARETI (SITC Rev3, Uiriin Kodu:73)

Metal isleme ve Takim Tezgahlari, SITC Rev3 (Standard International Trade Classification) siniflamasinda 73 kodu altinda yer almaktadir.
Bu siniflandirma, NACE Rev2 gruplamasindan farkliliklari bulunmasina karsin sektorin dinya ticareti konusunda bilgi vermesi
acisindan onemlidir. Dis Ticaret verilerini rapor eden Ulkelerin verilerinden olusan UN COMTRADE veri tabaninda yer alan SITC Rev3
siniflamasinda 73 kodu altindaki Takim Tezgahlari sektorunin dunya ihracati 2010 yilinda yaklasik 69 milyar ABD Dolari dizeyindedir.
Dinya toplam ihracati artarak 2011 yilinda 90,4 ve 2012 yilinda 93,6 milyar ABD Dolari dlzeyine erismistir. 2013 yilinda ise bir onceki
yila gore %7,2 oraninda diiserek 86,8 milyar ABD Dolari diizeyine gerilemistir. Dlinya ticaretinde ihracat ve ithalat rakamlarinin farkl
olmasi buyuk olglde ihrag¢ eden ve ithal eden ulkelerin gimrik giris ve ¢ikis beyanlari arasindaki sapmalardan kaynaklanmaktadir.
2010 ve 2013 yillari arasinda toplam ihracat ve ithalat icinde ilk bes Ulke paylari ihracat ve ithalat pazarlarinin biyukligu konusunda
bilgi vermektedir. 2015 yili verilerinin tamamlanmamis olmasi nedeniyle 2015 yili toplama dahil edilmemistir. Zira basta Cin olmak
Uzere birgok Ulke verisindeki eksiklikler nedeniyle paylarda onemli degisim yasanacaktir.

Gardner Inc. Arastirma sirketinin 27 Nisan 2016 tarihinde yayimlamis oldugu “Diinya Takim Tezgahlari Anketi ve Arastirma Raporu”
verilerine gére 2015 yilinda Tirkiye;

« Uretimde gecen seneki yerini koruyarak 12. sirada,

- ihracatta gecen seneye gre bir sira gerileyerek 16. sirada,

- ithalatta gecen seneye gore bir sira gerileyerek 9. sirada,

» Kullanim / tiiketimde gegen seneye gore yerini bir sira ylkselterek 11. sirada yer almistir.
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4.2. Takim Tezgahlari ihracatinda Son 5 Yilin Durumu
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Kaynak: UN COMTRADE
GRAFIK 46: METAL iSLEME VE TAKIM TEZGAHLARI iHRACATINDA iLK BES ULKE (SITC REV 2, 73) (2010-2014 TOPLAM BES YIL iHRACATI)

2010 ve 2014 yillari arasinda bes yillik toplam diinya ihracatinda en yiiksek paya sahip olan llke %19 pay ile Almanya'dir. Almanya'yi
%17 ile Japonya takip etmektedir. italya ise %9 ile ticlincii sirada yer almaktadir. Dikkat ceken énemli bir nokta bes yilda Almanya ve
Japonya'nin toplam diinya ihracatinin %36'sini gerceklestirmis olmalaridir. italya'yi az bir farkla ABD ve Cin takip etmistir.
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Kaynak: UN COMTRADE
GRAFIK 47: METAL iSLEME VE TAKIM TEZGAHLARI SEKTOR 2014 TOPLAM DUINYA iHRACATI iGiNDE iLK BES GLKENIN PAYI (SITC REV 3, 73)

Sadece 2014 yili ihracati degerlendirildiginde Almanya'nin payinin son bes yil ile ayni sekilde gercekleserek %19 dlizeyinde
gerceklestigi gorilmektedir. Japonya'nin payinin ortalamaya gore 2014 yilinda %16 dizeyine geriledigi gortilmektedir. Bes yillik
ortalamaya gore 2014 yilinda Cin'in pay! artarken italya’nin diinya ihracatindaki payinin az da olsa diistiigii gériilmektedir. Tim bunlara

karsin ilk bes Ulkenin dinya ihracatindaki payinda onemli bir degisim olmadigr aciktir. Diger dlkelerin payi, dinya ihracatinda bes yil
ortalamasi olarak %40 diizeyindedir. 2014 yilinda ise bu pay %41 olmustur.
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4.3. Takim Tezgahlari ithalatinda Son 5 Yilin Durumu
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Kaynak: UN COMTRADE
GRAFIK 48: METAL ISLEME VE TAKIM TEZGAHLARI (SITC REV 2, 73) iTHALATINDA iLK BES ULKE (2010-2014 TOPLAM BES YIL iTHALATI)

2010 ve 2014 yillari arasinda bes yillik toplam diinya ithalatinda Cin %18 ile en yliksek paya sahip Ulke konumundadir. ABD bes yillik
toplam diinya ithalatinda %11 payla ikinci siradadir. ihracatta en yiiksek paya sahip olan Almanya bes yilda diinya ithalatindan %6 pay
almistir. Dikkat ¢eken bir nokta ihracatta ilk beste yer alan g Ulkenin, ithalatta da ilk bes Ulke arasinda yer almasidir. Bes yillik diinya
ithalatindan en yliksek pay alan dordiinci Glke %4 ile Hindistan ve besinci lilke ise yine %4'lik bir pay ile Rusya olmustur.
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Kaynak: UN COMTRADE

GRAFIK 49: METAL iSLEME VE TAKIM TEZGAHLARI SEKTGRI 2014 TOPLAM DUNYA ITHALATI iiNDE iLK BES ULKENIN PAYI (SITC REV 3, 73)

Dinya ithalatindaki paylar agisindan 2014 yili, bes yillik ithalat sonuglarina benzerlik gostermektedir. Dinya ithalatinda ilk bes sirayi Cin
(%17), ABD (%12), Almanya (%6), Rusya (%4) ve Hindistan (%3) olusturmustur. Bu dederlere gére Cin ve ABD ithalatta son 5 yila oranla
paylarini artirmis gozukmektedir.
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4.4. Takim Tezgahlari Uretiminde Son 5 Yilin Durumu
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Kaynak: Gardner Research
GRAFiK 50: METAL iSLEME VE TAKIM TEZGAHLARI SEKTOR( TOPLAM DiNYA GRETiMi iCNDE iLK BES GLKENIN PAYI (2010-2014 TOPLAM BES YIL)

2010 ve 2014 yillari arasinda bes yillik toplam diinya tretiminde Cin %31 ile en ylksek paya sahip llke konumundadir. Japonya bes
yillik toplam diinya Uretiminde %19 payla ikinci siradadir. Bes yillik dinya Uretiminde en yliksek pay alan diger Ulkeler sirasiyla;
Almanya (%16), italya (%7) ve Gliney Kore (%6)'dir. Diger iilkelerin payi ise %21'dir.
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Kaynak: Gardner Research
GRAFIK 51: METAL iSLEME VE TAKIM TEZGAHLARI SEKTOR{ 2014 YILI TOPLAM DUNYA URETiMi iCINDE iLK BES GLKENIN PAYI

Dinya Uretiminde paylar agisindan 2014 yili, bes yillik Uretim sonuglarina benzerlik gostermektedir. Dinya Uretiminde 2014 yilinda ilk
bes sirayi Cin (%29), Japonya (%16), Almanya (%16), italya (%6) ve Giiney Kore (%7) olusturmustur. Bu degerlere gére Cin ve Japonya'nin
dretimde son 5 yila oranla paylarinin dismus oldugu gorulmektedir.
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4.5. Takim Tezgahlari Kullaniminda Son 5 Yilin Durumu
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Kaynak: Gardner Research
GRAFIK 52: METAL iSLEME VE TAKIM TEZGAHLARI SEKTGRU TOPLAM DUNYA KULLANIMI iGiNDE iLK BES GLKENIN PAYI (2010-2014 TOPLAM BES YIL)

2010 ve 2014 yillarr arasinda bes yillik toplam dinya kullaniminda Cin %45 ile en yiksek paya sahip tlke konumundadir. ABD bes yillik
toplam kullanimda %10 payla ikinci siradadir. Bes yillik kullanim verilerine gore en yliksek pay alan diger Ulkeler sirasiyla; Almanya
(%8), Japonya (%7) ve Gliney Kore (%6)'dir. Diger Ulkelerin payi ise %24 'tir.
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Kaynak: Gardner Research
GRAFIK 53: METAL iSLEME VE TAKIM TEZGAHLARI SEKTGR(U 2014 YILI TOPLAM DUNYA KULLANIMI iCiNDE iLK BES ULKENIN PAYI

Dinya kullaniminda paylar agisindan 2014 yili, bes yillik Gretim sonuglarina benzerlik gostermektedir. Kullanimda 2014 yilinda ilk bes
sirayi Cin (%42), ABD (%11), Almanya (%9), Japonya (%7) ve Giiney Kore (%6) olusturmustur. Bu degerlere gére Cin'in kullanimda son 5
yila oranla payinin dismus oldugu gorulmektedir.
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5. TAKIM TEZGAHLARI SANAYICI VE i[SADAMLARI DERNEGI TANITIMI VE UYE PROFILI

5.1. Tanitim

Takim Tezgahlari Sanayici ve isadamlari Dernegi (TIAD), 1992 yilinda kurulmus olup, imalat sanayisinin temel Gretim araclarindan
olan takim tezgahlarinin, tamamlayici ekipman ve takimlarinin ithalati, ihracati ve imalati alaninda faaliyet gosteren sanayici ve
isadamlarini bir araya getirerek; sektoriin mesleki ilkelerini olusturup uygulanmasini saglamak ve Uyelerini yurticinde ve yurtdisinda
ilgili platformlarda en iyi sekilde temsil etmek amaciyla kurulmus bir meslek orgutudur.

TIAD, Uyeleri arasinda dayanisma ve ishirliklerini 6zendirmek suretiyle sektor ile ilgili her konuda iyeler ve iilkemiz yararina
faaliyetlerde bulunarak iilke ekonomisine katki saglamaktadir. TIAD'In liye sayisi 182 olup; Tirkiye'deki takim tezgahi ihtiyacinin
%80'den fazlasi TIAD Uyeleri tarafindan karsilanmaktadir.

Uyelerin bilyiik bir cogunlugu Marmara Bélgesi'nde faaliyet gostermektedir. Ozellikle sac isleme makineleri, metal isleme

makineleri, kesici/tutucg takimlar ve parca baglama sistemlerinin iiretimini yapan Uye firmalar; istanbul (29), Bursa (9), Kocaeli (6),
Konya (5), Eskisehir (1), Izmir (1) ve Sakarya (1) sehirlerinde faaliyet gostermektedir.
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Kaynak: TiAD

GRAFIK 54: TIAD UYELERININ SEHIRLERE GORE DAGILIMI

TIAD'In, 2000 yilindan bu yana merkezi Briiksel'de bulunan Avrupa Takim Tezgahlari, Takim ve Aksesuarlari Ticari Birligi'ne (CELIMO)
tyeligi devam etmektedir. Ayni zamanda TIAD, CELIMO baskanligini 2006-2008 yillari arasinda yiiriitmis olup, halen Yonetim Kurulu
Uyeligi devam etmektedir. CELIMO, toplam sermayesi 10 milyar Euro’yu asan 1.200 adet takim tezgahi distrib{itérii firmayi temsil
etmekte ve Ulkemizdeki Ureticiler i¢in birinci derecede onemli bir pazar teskil etmektedir.

TIAD'In faaliyetleri, kurumsal yapisi icerisinde tesis edilmis olan Fuar, Mevzuat, Uye Gelistirme ve Koordinasyon, Satis Sonrasi
Hizmetler, Basin-Yayin ve Tanitim, Egitim Komiteleri ve Takimcilar, Sac isleme Makineleri, Metal isleme Makineleri, CAD/CAM ve
Metroloji Calisma Gruplari tarafindan yiratilmektedir.

TIAD, Uyelerinin ihtiyac duydugu yasal diizenlemelerin yapilabilmesi icin liyelerini kamu nezdinde temsil etmektedir. 56z konusu
baslica temsil faaliyetleri arasinda, ulusal alanda T.C. Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanligi baskanliginda diizenlenen Makine Teknik
Komitesi (MAKTEK), MAKTEK Takim Tezgahlari Alt Calisma Grubu, Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB) Makine ve Techizat imalati
Sektor Meclisi tiyelikleri; uluslararasi alanda Avrupa Takim Tezgahlari Ticari Birligi (CELIMO) Yénetim Kurulu Uyeligi bulunmaktadir.
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TIAD sektére yénelik faaliyetlerini 4 ayri iktisadi isletme altinda siirdiirmektedir.

TIAD Organizasyon Hizmetleri iktisadi Isletmesi

Uyelerinin kiiresel pazarda giicli bir yapiya ulasmasina destek olmak ve miisteri-satis aglarini gelistirmek icin ulusal ve uluslararasi
takim tezgahlari ve ekipmanlari fuarlarinin diizenlenmesine oncultk etmektedir. Bu kapsamda; MAKTEK Avrasya, Bursa Metal
isleme, Konya Metal isleme ve Kalite fuarlari TIAD tarafindan desteklenmektedir.

TIAD, yurtdisinda diizenlenmekte olan sektor fuarlarini yakindan takip etmekte ve bu fuarlari Uyelerine biilten ve internet sitesi
vasitasi ile duyurmaktadir. Bu fuarlardan sektor tarafindan onemli gorulenlerini, Uyelerinin uygun kosullarda ziyaret edebilmesi igin
seyahat ve konaklama organizasyonlari dizenlenmektedir. Dernek olarak da yurtdisi fuarlara katilim saglanarak Uye firmalarin ve
sektorlin tanitimi yapilmaktadir.

TIAD Basin-Yayin ve Tanitim Hizmetleri ktisadi isletmesi

iki aylik periyotlar ile TT MAGAZIN - Takim Tezgahlari ve Uretim Teknolojileri Dergisi'ni yayimlamaktadir. Bu dergi ile, Uyelerine ve
takim tezgahi kullanicilarina yerel ve global pazarlardaki teknik ve teknolojik guncel gelismeleri aktarmaktadir.

TT Magazin Dergisi; 2004 yilindan bu yana kaliteli ve bilgilendirici icerigi ile okunurluk oranini Ust seviyede tutmakta, dogru ve
etkin dagitim yaparak reklam veren sirketleri hedef kitlesi ile maksimum noktada bulusturmaktadir. Su anda sektoriin onde gelen
dergileri arasinda yer alan TT Magazin, 4.000 adet basilmakta ve dagitilmakta olup; ayni zamanda Turkiye genelinde 7.000 e-posta
adresine de online olarak ulastirilmaktadir.

Yayinlarimiz; otomotiv, havacilik ve savunma, medikal, beyaz esya, kalipgilik, gemi insaa, boru, demir-gelik, is makinalari ve teghizat,
tarim arag-gerecleri ve benzeri sektorlerde bulunan firmalara, derneklere ve birliklere, Universitelere gonderilmekte; ayrica sanayi
ve ticaret odalarina, kutiphanelere, uluslararasi ticari ataseliklere ulastirilmakta ve ilgili sektorel fuarlardaki tim katilimci ve
ziyaretcilere Ucretsiz olarak dagitilmaktadir.

TIAD Egitim ve Danismanlik Hizmetleri iktisadi [sletmesi

TIAD AKADEMI - Uygulamali ve Mesleki Teknik Egitim Merkezi ile, Tiirk sanayisinde CNC sistemlerinin kullanimi, tasarim ve imalat
surecinin iyilestirilmesi amaciyla nitelikli teknik eleman yetistirerek Uretim sektorinde kullanilan takim tezgahlarinin daha verimli
calistirilmasinin saglanmasi, firmalarin Uretim kapasitelerinin artirilmasi ve is slireci maliyetlerinin azaltilmasi amaciyla calismalar

ydrutilmektedir.

TIAD Uyelerinin bilgi ve deneyim birikimini de arkasina alan TIAD AKADEMI; bu avantajindan dolayi ayni egitimleri veren benzer
kurumlardan farkli olarak, Ulkemizin daha ¢ok ureten bir Ulke haline gelmesi i¢in kar amaci gitmeden, yalnizca maliyetlerini
karsilamak suretiyle CNC torna/isleme merkezi ve bilgisayar tzerinde uygulamali olarak egitim vermektedir.

TIAD Mesleki Test Merkezi iktisadi Isletmesi

TIAD MTM'nin hedefi, takim tezgahlarinin kurulumu ve onarimi alaninda TIAD tarafindan “NC/CNC Takim Tezgahlari Uygulama ve
Servis Gorevlisi”, “NC/CNC Takim Tezgahlari Mekanik Servis Gorevlisi” ve "NC/CNC Takim Tezgahlari Elektrik/Elektronik Servis
Gorevlisi” meslekleri icin hazirlanmis ve Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) tarafindan yayinlanmis olan Ulusal Yeterliliklere dayali
olarak Mesleki Yeterlilik sinavlarinin yapilmasi ve sonuglarina gore “Mesleki Yeterlilik Belgesi” verilmesidir.

TIAD MTM hedefleri dogrultusunda, sektor ¢alisanlarin icin bir nevi ehliyet yerine gececek olan “Mesleki Yeterlilik Belgesi”
verebilmek igin Turk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) tarafindan akredite edilmis ve Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) tarafindan
yetkilendirilmistir. Bu dogrultuda; 12UY0101-5 NC/CNC Takim Tezgahlari Uygulama ve Servis Gorevlisi, 12UY0102-5 NC/CNC Takim
Tezgahlari Mekanik Servis Gorevlisi ve 13UY0151-5 NC/CNC Takim Tezgahlari Elektrik/Elektronik Servis Gorevlisi mesleklerinde
personel belgelendirme faaliyetleri ylurdtmektedir.
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5.2. Uye Profili

5.2.1. Uyelerin isletme Tipine Gére Dagilimi
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21%

Distribltor
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Kaynak: TiAD
Grafik 55: TIAD OYELERININ iSLETME TiPINE GORE DAGILIMI

TIAD'In lye sayisi 182 olup; Tiirkiye'deki takim tezgahi ihtiyacinin %80'den fazlasi TIAD iyeleri tarafindan karsilanmaktadir. 182 adet

TIAD Uyesi firmanin 38'i Uretici (%21), 14U hem Uretici hem distribltor (%8) ve 130'u ise distribiitor (%71) firmalardan olusmaktadir.
Genele bakildiginda tretici firmalar TIAD (ye profilinin %29'unu temsil etmektedir.

5.2.2. Uyelerin Sermaye Tipine Gére Dagilimi

Uluslararas:

21%
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Kaynak:TiAD

GRAFIK 56: TIAD GYELERINiN SERMAYE TiPiNE GORE DAGILIMI

Uye firmalarin sermaye yapilari incelendiginde 143 firmanin (%79) tamamiyla yerli sermaye, 39 firmanin (%21) ise yabanci sermaye
destegdi ile kurulmus oldugu gorilmektedir.
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5.2.3. Uyelerin Faaliyet Alanlarina Gére Dagilimi
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Kaynak: TiAD
Grafik 57: TIAD OYELERINiN FAALIYET ALANLARINA GGRE DAGILIMI

Uye firmalarin faaliyet alanlari analizine gore bilyiik cogunlugu 102 firma (%56) ile takim tezgahlari ve 57 firma (%31) ile takim ve
baglama sistemleri firmalari olusturmaktadir. Geri kalan 23 firma (%13) ise kalite kontrol ekipmanlari, mihendislik yazilimlar, gelik

Urunleri, kontrol Uniteleri, takim tezgahi aksesuarlari ve ylzey kaplama sistemleri alaninda faaliyet gosteren firmalardan olusmaktadir.

5.2.4.  TIAD Uyesi Uretici Firmalarin Faaliyet Alanina Gére Dagilimi
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Grafik 58: TIAD UYESI URETICI FIRMALARIN FAALIYET ALANINA GGRE DAGILIMI
TIAD Uyesi iiretici firmalarin faaliyet alanlari analizine gére, bilyiik cogunlugu 24 firma (%46) ile takim ve baglama sistemleri ve 22

firma (%42) ile takim tezgahlari firmalari olusturmaktadir. Geri kalan 6 firma (%12) ise celik Grinleri, takim tezgahi aksesuarlari ve
ylzey kaplama sistemleri alaninda faaliyet gosteren firmalardan olusmaktadir.
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NACE Rev. 2 — GTiP KODLARI DONUSUM LISTESI

TABLO 49
NACE KODU GTIP KODU ACIKLAMA
28.41 Metal isleme makinelerinin imalati
Takim tezgahlari, metal islemek icin (lazer, ultrason ve
28.41.11 . .
benzerleriyle talash isleyenler)
Takim tezgahlari, herhangi bir malzemeyi islemek icin (lazer,
28.41.11.10 8456 10 00 ultrason veya diger 1sik veya foton isinlariyla talasli
isleyenler)
Takim tezgahlari, herhangi bir malzemeyi islemek igin
28.41.11.30 (ultrason islemlerle talagh isleyenler) (yari iletken aygitlarin
8456 20 00 . . . .
veya entegre elektronik devrelerin imalati igin olan
makineler harig)
28.41.11.50 8456 [30 (11 + 19+ 90 )] Takim tezgahlan,.herhangi bir malzemeyi talash islemek icin
(elektro erozyon islemleriyle calisanlar)
Takim tezgahlari, herhangi bir malzemeyi talash islemek icin
28.41.11.70 8456 90 00 (elektro kimyasal, elektron-isini, iyonik 1sin veya plazma arki
islemleriyle ¢alisanlar)
Takim tezgahlari, herhangi bir malzemeyi talash islemek icin
28.41.11.80 8486 20 10 ultrasonik islemlerle calisanlar (yari iletken aygitlarin veya
entegre elektronik devrelerin imalati igin)
isleme merkezleri, tek istasyonlu makineler ve ¢ok istasyonlu
28.41.12 . . . . .
transfer makineleri (metal isleme igin)
28.41.12.20 8457 1010 Yatay isleme merkezleri, metal islemek icin
28.41.12.40 Dikey isleme merkezleri, metal islemek icin (birlesik yatay ve
8457 1090 . . . . .
dikey makine ile sekil verme merkezleri dahil)
28.41.12.50
8457 2000 Tek istasyonlu makineler, metal islemek icin
28.41.12.70 . . . . -
8457 [30(10+90)] Cok istasyonlu transfer makineleri, metal islemek icin
28.41.21 Torna tezgahlari, metalleri talash islemek icin
28.41.91.23 8458 11 20 Yatay torna tezgahl§r| ve to'rnalamg merkezlerl (sayisal
kontrolli), metalleri talash islemek icin
Yatay torna tezgahlari ve otomatik torna tezgahlari (sayisal
28.41.21.27 8458 [11(41+49)] kontrolli), metalleri talash islemek i¢in (tornalama
merkezleri harig)
28.41.91.29 8458 11 80 Yatay to.rn.a tezgahlari (sayisal konjcrollu), m.etallen talasl .
islemek icin (tornalama merkezleri, otomatik tornalar harig)
28.41.21.40 8458 19 00 Yatay t.orna tez'g‘ahlan (sayisal kontrolli olmayan), metalleri
talasli islemek icin
Torna tezgahlari, tornalama merkezleri dahil, metalleri talash
28.41.21.60 8458 [91(20+80)+9900] . . .
islemek icin (yatay torna tezgahlari harig)
Takim tezgahlari, metal delme, raybalama (borlama) veya
28.41.22 frezeleme icin; baska yerde siniflandirilmamis takim
tezgahlari, metallere set (dis) agma veya yiv agma igin
58.41.22.13 8459 21 00 Pelme r’r.1a_k|neler| (matkaplf':\r) (sa}/ls_al kohtrol-lu), metal
islemek icin olanlar (kizakli islem Gniteleri harig)
28.41.92.17 8459 51 00 Konsol tipi freze makineleri (sayisal kontrollii), metal islemek

icin olanlar (rayba (borlama)-freze makineleri haric)
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NACE KODU

GTIP KODU

ACIKLAMA

28.41.22.23

8459 61 10

Takim freze makineleri (sayisal kontrolll), metal islemek icin
olanlar (rayba (borlama) -freze makineleri ile konsol tipi
olanlar harig)

28.41.22.25

8459 61 90

Freze makineleri (sayisal kontroll(i), metal islemek igin
olanlar (planya-freze tezgahlari dahil) (rayba (borlama)-freze
makineleri, konsol tipi freze makineleri, takim freze
makineleri harig)

28.41.22.33

8459 10 00

Delerek, raybalayarak (borlayarak), frezeleyerek, set (dis)
veya yiv acarak metal islemek icin kullanilan kizakh islem
Uniteleri

28.41.22.35

8459 29 00

Delme makineleri (matkaplar) (sayisal kontrolli olmayan),
metal islemek i¢in olanlar (kizakh islem Gniteleri harig)

28.41.22.40

8459[3100+4010]

Raybalama (borlama) ve rayba (borlama)-freze makineleri
(sayisal kontrolll), metal islemek icin olanlar (delme
makineleri (matkaplar) harig)

28.41.22.60

8459 [3900+4090]

Raybalama (borlama) ve rayba (borlama)-freze makineleri
(sayisal kontrollii olmayan), metal islemek icin olanlar (delme
makineleri (matkaplar) harig)

28.41.22.70

8459 [59 00 +69 (10 + 90 )]

Freze makineleri (sayisal kontrolli olmayan), metal islemek
icin olanlar (rayba (borlama)-freze makineleri harig)

28.41.22.80

8459 70 00

Set (dis) agma veya yiv agma makineleri (kilavuz ve pafta
makineleri), metal islemek icin olanlar (delme makineleri
(matkaplar) harig)

28.41.23

Takim tezgahlari (capak temizleme, bileyleme, taslama veya
metali baska sekillerde tamamlama igin)

28.41.23.05

846011 00

Diiz ylizey taslama tezgahlari (sayisal kontrollii), metal
islemek icin olanlar (eksenlerden herhangi birine
yerlestiriimesinde minimum dogrulugu 0,01 mm'ye kadar
ayarlanabilenler)

28.41.23.15

8460[21(11+15+19)]

Silindirik ylzey taslama tezgahlari (sayisal kontrolll), metal
islemek icin olanlar (eksenlerden herhangi birine
yerlestirilmesinde minimum dogrulugu 0,01 mm'ye kadar
ayarlanabilenler)

28.41.23.25

846021 90

Diger yizeyler i¢in diger taslama tezgahlari (sayisal
kontrolli), metal islemek icin olanlar (eksenlerden herhangi
birine yerlestirilmesinde minimum dogrulugu 0,01 mm'ye
kadar ayarlanabilenler)

28.41.23.35

8460 19 00

Diz ylizeyler icin taslama tezgahlari (sayisal kontrolli
olmayan), metal islemek icin olanlar (eksenlerden herhangi
birine yerlestirilmesinde minimum dogrulugu 0,01 mm'ye
kadar ayarlanabilenler)

28.41.23.45

8460 29 10

Silindirik ylzey taslama tezgahlari (sayisal kontrolli
olmayan), metal islemek i¢in olanlar (eksenlerden herhangi
birine yerlestirilmesinde minimum dogrulugu 0,01 mm'ye
kadar ayarlanabilenler)

28.41.23.55

8460 29 90

Diger ylzeyler icin diger taslama tezgahlari (sayisal kontrolli
olmayan), metal islemek icin olanlar (eksenlerden herhangi
birine yerlestirilmesinde minimum dogrulugu 0,01 mm'ye
kadar ayarlanabilenler)
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28.41.23.65

846031 00

Bileyleme tezgahlari (takim veya kesici aletler i¢in) (sayisal
kontrolli), metal islemek i¢in olanlar

28.41.23.75

8460 39 00

Bileyleme tezgahlari (takim veya kesici aletler icin) (sayisal
kontrolli olmayan), metal islemek icin olanlar

28.41.23.85

8460 [40 (10 +90)]

Honlama veya lepleme tezgahlari, metal islemek icin olanlar

28.41.23.95

8460 [90 (10 +90)]

Capak temizleme veya cilalama makineleri, metal igin olanlar
(disli tamamlama makineleri harig)

28.41.24

Takim tezgahlari, metalleri planyalamak, bicmek, kesip
ayirmak veya baska sekillerde kesmek igin olanlar

28.41.24.10

8461[30(10+90)]

Broslama makineleri (oluk agma makineleri), metal islemek
icin olanlar

28.41.24.30

8461[40(11+19+31+39+
71+79+90)]

Disli kesme, disli taslama veya disli tamamlama tezgahlari;
metalleri, metal karburleri veya sermetleri islemek icin
olanlar (planya tezgahlari, dik planya tezgahlari ve broslama
makineleri harig)

28.41.24.70

8461 [50 (11 +19+90)]

Testere tezgahlari veya kesip ayirma tezgahlari, metalleri
islemek icin olanlar

28.41.24.90

84612000 +9000 ]

Baska yerde siniflandiriimamis planya, sekil verme veya dik
planya tezgahlari, metalleri veya sermetleri talasl isleyerek
calisan diger takim tezgahlari

28.41.31

Makineler, metalleri bikme, katlama ve dizlestirme igin
olanlar

28.41.31.20

84622110

Blikme, katlama, diizlestirme veya yassilastirma makineleri
(sayisal kontroll(i), yassi metal Griinleri islemek igin olanlar
(presler dahil)

28.41.31.40

8462 21 80

Biikme, katlama, diizlestirme veya yassilastirma makineleri
(sayisal kontrollli), metalleri islemek icin olanlar (presler
dahil) (yassi metal Grlnleri islemek i¢in olanlar harig)

28.41.31.60

8462 29 10

Blikme, katlama, dlizlestirme veya yassilastirma makineleri
(sayisal kontrolli olmayan), yassi metal Grinleri islemek igin
olanlar (presler dahil)

28.41.31.80

8462 [29 (91 +98)]

Blikme, katlama, diizlestirme veya yassilastirma makineleri
(sayisal kontrolli olmayan), metalleri islemek icin olanlar
(presler dahil) (yassi metal tirtinleri islemek icin olanlar haric)

28.41.32

Makineler, metalleri makasla kesme, zimba (delme) ve
kertikleme (gedik agma) icin olanlar

28.41.32.20

8462 31 00

Makas tezgahlari (sayisal kontrolll), metalleri islemek icin
olanlar (presler dahil) (kombine haldeki zimba (delme) ve
makas tezgahlari harig)

28.41.32.40

8462 [41(10+90)]

Zimba (delme) veya kertikleme (gedik agma) tezgahlari
(sayisal kontrolld) (presler, kombine haldeki zimba (delme)
ve makas tezgahlari dahil)

28.41.32.60

8462[39(10+91+99)]

Makas tezgahlari (sayisal kontrollii olmayan), metalleri
islemek icin olanlar (presler dahil) (kombine haldeki zimba
(delme) ve makas tezgahlari harig)

28.41.32.80

8462 [49(10+90)]

Zimba (delme) veya kertikleme (gedik agma) tezgahlari
(sayisal kontrollii olmayan) (presler, kombine haldeki zimba
(delme) ve makas tezgahlari dahil)
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28.41.33

Baska yerde siniflandiriimamis demir dovme veya kalipla
baski tezgahlari ve gekicleri; hidrolik presler ve presler, metal
isleme icin olanlar

28.41.33.10

8462 10 10

Dévme veya kalipta dévme tezgahlari ve gekicleri (sayisal
kontrolli), metalleri islemek icin olanlar (presler dahil)

28.41.33.20

8462 10 90

Dovme veya kalipta dovme tezgahlari ve c¢ekicleri (sayisal
kontrolli olmayan), metalleri islemek i¢in olanlar (presler
dahil)

28.41.33.50

8462 [91 (20 +80)]

Hidrolik presler, metalleri islemek icin olanlar

28.41.33.60

8462 [99 (20 +80)]

Hidrolik olmayan presler, metalleri islemek icin olanlar

28.41.34

Baska yerde siniflandiriimamis takim tezgahlari, metalleri,
sinterlenmis metal karburleri veya sermetleri islemek icin
olanlar (talassiz isleyerek)

28.41.34.10

846310 (10+90)]

Cekme tezgahlari, metallerden, sinterlenmis metal
karbiirlerden veya sermetlerden cubuklar, tipler, profiller,
teller veya benzerleri icin olanlar

28.41.34.30

8463 20 00

Ezerek set (dis) agma makineleri (ovalama makineleri),
metalleri, sinterlenmis metal karbirleri veya sermetleri
islemek icin olanlar

28.41.34.50

8463 30 00

Tel isleme makineleri (cekme tezgahlari ve set (dis) agma
makineleri harig)

28.41.34.70

8463 90 00

Metal islemek i¢in percinleme tezgahlari, dovme tezgahlari
ve blkme tezgahlari, spiral metal seritlerden esnek tiip
imalati igin tezgahlar ile elektro-manyetik vuruslu metal
sekillendirme tezgahlari ve metalleri talassiz islemek igin
diger takim tezgahlari

28.41.40

Metal isleme takim tezgahlarinin parga ve aksesuarlari

28.41.40.30

Metal kesme takim tezgahlarinin pargalari ve aksesuarlari
(alet tutacaklari ve kendinden agilan pafta kafalari, is
tutacaklari, ayirici kafalar ve takim tezgahlari icin diger 6zel
aksesuarlar harig)

28.41.40.50

Metal sekillendirme takim tezgahlarinin parca ve
aksesuarlari (alet tutacaklari ve kendinden agilan pafta
kafalari, is tutacaklari, ayirici kafalar ve takim tezgahlari igin
diger 6zel aksesuarlar harig)

28.41.40.70

Parca ve aksesuarlar, ultrasonik islemlerle ¢alisan takim
tezgahlari icin

28.49

Diger takim tezgahlarinin imalati

28.49.11

Takim tezgahlari, tas, seramik, beton veya benzeri mineral
malzemeleri islemek veya cami soguk islemek icin olanlar

28.49.11.30

8464 10 00

Testere tezgahlari, tas, seramik, beton, asbestli cimento veya
benzeri mineral malzemeleri islemek veya cami soguk
islemek icin olanlar

28.49.11.50

8464 [20(11+19+80)]

Taslama veya parlatma tezgahlari, tas, seramik, beton,
asbestli cimento veya benzeri mineral malzemeleri islemek
veya cami soguk islemek igin olanlar

28.49.11.70

8464 90 00

Diger takim tezgahlari, tas, seramik, beton, asbestli cimento
veya benzeri mineral malzemeleri islemek veya cami soguk
islemek icin olanlar (testere tezgahlari, taslama veya
parlatma tezgahlari harig)
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28.49.12

Takim tezgahlari, ahsap, mantar, kemik, sert kauguk, sert
plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek i¢in olanlar;
elektro kaplama makineleri

28.49.12.10

84651010

Cok amagli tezgahlar (is pargasi islemler arasinda elle
transfer edilenler), ahsap, mantar, kemik, sert kauguk, sert
plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek igin olanlar

28.49.12.20

8465 1090

Cok amagli tezgahlar (is parcasi islemler arasinda otomatik
olarak transfer edilenler), ahsap, mantar, kemik, sert kauguk,
sert plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek igin
olanlar

28.49.12.33

846591 10

Serit testereler, ahsap, mantar, kemik, sert kauguk, sert
plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek icin olanlar

28.49.12.35

846591 20

Dairesel testereler, ahsap, mantar, kemik, sert kaucguk, sert
plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek icin olanlar

28.49.12.37

846591 90

Diger testere tezgahlari, ahsap, mantar, kemik, sert kauguk,
sert plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek igin
olanlar (serit testereler, dairesel testereler harig)

28.49.12.50

846592 00

Planya, freze veya kaliplama (keserek) tezgahlari, ahsap,
mantar, kemik, sert kauguk, sert plastik veya benzeri sert
malzemeleri islemek igin olanlar

28.49.12.63

8465 93 00

Taslama, zimparalama veya parlatma tezgahlari, ahsap,
mantar, kemik, sert kauguk, sert plastik veya benzeri sert
malzemeleri islemek icin olanlar

28.49.12.65

846594 00

Blikme veya montaj tezgahlari, ahsap, mantar, kemik, sert
kauguk, sert plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek
icin olanlar

28.49.12.67

8465 95 00

Delme ve zivanalama makineleri, ahsap, mantar, kemik, sert
kauguk, sert plastik veya benzeri sert malzemeleri islemek
icin olanlar

28.49.12.75

8465 96 00

Yarma, dilimleme veya soyma makineleri, ahsap, mantar,
kemik, sert kauguk, sert plastik veya benzeri sert
malzemeleri islemek icin olanlar

28.49.12.79

8465 99 00

Baska yerde siniflandiriilmamis diger takim tezgahlari, ahsap,
mantar, kemik, sert kaucguk, sert plastik veya benzeri sert
malzemeleri islemek icin olanlar

28.49.12.83

85433000

Makineler ve cihazlar, elektro kaplama, elektroliz veya
elektroforez icin kullanilanlar

28.49.12.87

847930 (10+90)]

Presler, odun veya diger odunsu malzemelerden yonga levha
veya lifli yapi levhasi Giretmek icin olanlar ile odun ve mantar
islemek icin ayri fonksiyonlari olan diger makineler

28.49.21

Takim tutuculari ve kendinden agilan pafta kafalari, takim
tezgahlari igin

28.49.21.10

8466 10 20

Dingiller, yliksiikler ve rakorlar, takim tezgahlari ve el aletleri
icin olanlar

28.49.21.30

8466 10 31

Takim tutuculari, torna tezgahlari icin olanlar (dingiller,
yukstkler ve rakorlar harig)
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Takim tutuculari, kendinden agilan pafta kafalari ve islenecek
parca tutuculari yalnizca veya temel olarak yari iletken
28.49.21.40 bilyelerin veya yonga plakalarin, yari iletken aygitlarin,
entegre elektronik devrelerin veya diiz panel gostergelerin
imalati icin olan
28.49.21.50 8466 10 38 Baska yerde siniflandiriimamis takim tutucular
28.49 21.70 8466 10 80 !((.endmden acilan pafta kafalari, takim tezgahlari ve el aletleri
icin olanlar
28.49.22 Takim tezgahlari igin islenecek parga tutuculari
Belirli uygulamalar igin sablonlar ve sabitleyiciler (fikstirler)
28.49.22.30 8466 20 20 |Ig standart sablon ve sabitleyici parca (fiksttr) '
bilesenlerinden olusan setler, takim tezgahlari ve el aletleri
icin olanlar
islenecek parca tutucular, torna tezgahlari icin olanlar (belirli
28.49.22.50 8466 20 91 uygulamalar igin §ab|or1larye. sab|tIey.|C|Ie"r (f||§sturler) !Ie
standart sablon ve sabitleyici parga (fikstir) bilesenlerinden
olusan setler harig)
islenecek parga tutucular, takim tezgahlari ve el aletleri igin
28.49.22.70 8466 20 98 oI.anIz‘a.r (be|.lr|l uygulamalar icin §ablo.nlar.v§ sabltle\./lcn?r
(fikstiirler) ile standart sablon ve sabitleyici parga (fikstir)
bilesenlerinden olusan setler ile torna tezgahlari igin olanlar
58.49.23 Takim tezgahlari icin bélme basliklari ve diger 6zel ek
parcalar
28.49 23.50 8466 30 00 Taklm tezgahlari ve el aletleri icin bolme basliklari ve diger
ozel ek parcalar,
Takim tezgahlarinin parca ve aksesuarlari, ahsap, mantar,
28.49.24 tas, sert kaucuk ve benzeri sert malzemeleri islemede
kullanilanlar
84.64 HS 84.64'teki (Tas, seramik, beton, ¢cimento, soguk cam
28.49.24.30 . . . o
isleyen makineli aletler) makineler icin parca ve aksesuarlar
28.49.24.50 84.65 HS 84.65'teki (Agag, mantar, kemik, sert kaucuk, plastik vb.

isleme makineleri) makineler icin parca ve aksesuarlar
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www.tiad-mtm.com TURKAK tarafindan akredite edilmistir.
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www.tuyap.com.tr
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“SEKTORUN AVRASYA COGRAFYASINDAKI EN BUYUK BULUSMASI”
"GRAND MEETING OF THE SECTOR N THE EURASIAN REGION

MAKTEK

eurasid

a Taklm Tezgahlari, Metal - Sac isleme

I Makinalan, Tutucular - Kesici Takimlar,
5 SN Kalite Kontrol - 0I;um Sistemleri, CAD/CAM,

sl PLM Yazilmlar ve Uretim Teknolojileri Fuan

f"g;m}”’ﬁ ﬂm’;f”f”” e Machine Tools, Metal - Sheet Metal Processing Machines,
e Tool Holders - Cutting Tools, Quality Control - Measurement
__.‘u.w s, CAD/CAM, PLM Software and Manufacturing

’ Tech, ufagfes Fair

. 11-16 EkmlOctaberZ[HG

www.maktekfuari.com / www. maklekfair.co

| TUYAP FUAR VE KONGRE MERKEZI
e rrill | TUYAP FAIR CONVENTION AND CONGRESS CENTER
ol | Biiyiikgekmece, istanbul / Turkey
BU FUAR 5174 SAYILI KANUN {;r:BE,;.I}.L.b, TOBB (TURKIYE ODALAR BORSALAR BIRLIGI)
DENETIMINDE DUZENLENMEKTEDIR.

FRIS FAIR IS ORGANTEED WITH THE AUINT F TORE (THE UNION OF CHAMEBERS AND COMMODITY EXCHANGES OF FUREEY ) IN ADCAORDANCE WITH THE LAW N 5174
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